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1 APRESENTACAO.

Projetado pela AEPH do Brasil (hardware, software e mecanica) com a melhor e atual
tecnologia mundial, através de pesquisas e uso de componentes eletronicos de altissima qualidade
fornecidos pelos maiores fabricantes mundiais para atender vasta faixa de aplicagdes de pesagem e
controle industrial.

O Indicador e Controlador de Pesagem Matrix € um equipamento eletronico de elevada
performance destinado a leituras de sinais de células de carga cujo principio de funcionamento seja
por strain-gages e converté-los em:

-indicacao visual de peso ou forca nas unidades: (g) grama, (kg) quilograma ou (t) tonelada;

-sinal digital através de 3 portas de comunicagdes seriais RS 232(1), RS232(2) ou RS 485;

-sinais digitais programaveis e atuantes sob comparagdo com os valores da curva de leitura,

através de relés eletro mecanicos (set-points),

-indicacdo visual em modo Classificador através de 4 leds sequenciais que indicam a

aproximacao do alvo programado em comparagdo matematica com a curva de leitura,

-indicacdo visual em modo de Selecdo através de 3 leds com indicacdo individual

representando se o valor do peso estiver: abaixo, no alvo ou acima do programado em
comparagao com a curva de leitura.

-sistema dosador com a execucdo de formulas e receitas totalmente programaveis com

aclonamento de tempos, pulsar, etc., em fungao da curva de leitura ou em funcao de eventos
ocorridos externamente em outros dispositivos através de suas entradas digitais.

- Sistema de nivel (set-points) com 4 canais independentes totalmente programaveis pelo
teclado frontal, comutando seu respectivo relé de saida quando o valor de peso apresentado
pelo display for superior ao valor programado e desligando o relé quando o valor de peso
apresentado pelo display for inferior ao valor programado. (disponivel somente para a
VERSAO MATRIX NIVEL).

- Saida Analdgica de 4/20mA ou 0-20mA ou 0-10 VDC, transmitida pelo Matrix de forma ativa
proporcionalmente ao valor de peso liquido processado. Ideal para auxilio de controle de
processos que utilizam este padrdo de operacdo. (disponivel somente para a VERSAO
MATRIX ANALOGICO).

-Sistema dosador com a execucdo de férmulas e receitas totalmente programaveis com
aclonamento de tempos, pulsar, etc., em fungdo da curva de leitura ou em funcao de eventos
ocorridos externamente em outros dispositivos através de suas entradas digitais. disponivel
somente para VERSAO MATRIX DOSADOR.

- Possibilidade de utilizar até 12 células de carga (uma por vez) de diferentes capacidades e
modelos, onde é possivel calibrar e dar um nimero de referéncia (1 a 12) a cada uma das
células ou balancas e armazenar a curva de calibracdo e parametrizagdo de cada uma das
12. Escolher a célula a ser conectada ao Matrix, selecionar o seu respectivo numero de
calibragdo e iniciar a operagdo de trabalho.(disponivel somente na versao MATRIX MULTI-
CELULAS)
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Em muitos casos torna-se autossuficiente, dispensando a utilizagdo de IHMs, PLCs ou
dispositivos de controle externos para conceber um processo, tornando o sistema mais
simples, eficaz, rapido e barato.

Provido de linguagem simples e amigavel de operagdo e programacdo, torna-se uma
ferramenta poderosa de indicacao ou controle de processos, podendo atender as necessidades do
segmento industrial descritos na tabela da proxima pagina:
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2 TABELA DE POSSIVEIS APLICACOES (sob Consulta):

APLICACAO

DESCRICAO

Indicador de peso

balancas em geral, tanques, silos, moegas, cacambas, reatores,
masseiras, misturadores, moinhos e etc.

Indicacdo de forca

prensas, maquinas de ensaios, maquinas dedicadas de processos e
etc.

Transmissor de Pesagem

Transmite o valor de forga/peso via transmissdo analdgica de
4/20mA ou - 0-10 VDC

Selecionador

passa-ndo-passa, com indicacdo visual rapida de pesos ou forgas que
estiverem abaixo, acima ou na faixa de valor pré-programado

Classificador

com 4 canais indicativos visuais permite ao operador correlacionar
valores de seus produtos a serem classificados e ao posicionar o
produto sobre uma balanga o respectivo led ira ascender facilitando
a operagao sem o comprometimento com valores apresentados pelo
display do equipamento

Acumulador

para processos que necessitem de execucdo de somatoria dos
valores processados e armazenamento em memodria interna do
indicador

Detector de Pico (Hold)

para sistemas de ensaios ou processos que necessitem de congelar
o ultimo valor processado devido a velocidade do processo, prensas,
maquinas de ensaio, pontes rolantes e etc.

Impressor

sistemas que necessitam de gerar tickets ou relatorios dos valores
processados pela curva de leitura

Controlador Simples por
Set-Points

aplicavel em qualquer sistemas que necessitem de a¢do por contato
de relés a proporcao do valor de peso crescente ou decrescente:
controles de niveis, controle de forca maxima aplicada, e etc. com 3
saidas de relés independentes e configuraveis e 1 saida de relé para
balanca vazia configuravel

Dosador

armazena e executa 30 receitas com 8 pontos digitais configuraveis
entre entradas e saidas, aplicaveis em tanques, silos, moegas,
cacambas, reatores, masseiras, misturadores, moinhos e etc. (sob
consulta)

Sistema de envase

executa o controle de valvulas por demanda de peso, aplicavel para
envase de liquido e pastas (sob consulta)

Sistema de ensaque

executa o controle de dispositivos de retencao (valvulas, calhas
vibratorias, roscas transportadoras e etc.) por demanda de peso,
aplicavel em ensacadoras de pds, graos, granulados e pallets.

Pag. 11173




AEP:" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

3 ESPECIFICACOES TECNICAS

3.1 ELETRICAS

alimentacao: 85 ~ 245 VCA - 50/60Hz (fonte chaveada) — (24 VDC/2A (exclusivo para versao
DQ)

e consumo: 11 W

e sensibilidade de entrada: T mV a 3.0 mV
e quantidade de células de carga admissivel:
- 16 células de carga de 350 Ohms (sem alimentagdo externa)
- 32 células de carga de 700 Ohms (sem alimentagdo externa)
e temperatura de operacao: -5a + 55°C
e peso: 1.327 kg
e dimensodes: 195 x 140 X85 mm (c X h X |)
e grau de Protec¢do: IP-67 com os cabos corretamente vedados nos prensa-cabos
e modulo de relés ACI e RL4 (comutacdo de sinais até 127 VAC — 10 Amp. ou 250V -7 Amp.)
e modulo de saida analdgica MSA: saida 4/20mA ou 0/20mA ou 0/10 VDC (saida de sinal ativo)
com isolacdo galvanica

3.2 PESAGEM

e valor de DEGRAU: 1, 2, 5 — aplicagdes padrao

e valor de DEGRAU: 10, 20, 50 — aplicacées para BALANCA RODOVIARIA

e numero de DIVISOES INTERNAS: até 8.000.000

e numero de DIVISOES OPERACIONAIS: até 10.000

e busca de ZERO automatica na energizacao e operagao

e faixa de captura do ZERO: + 2% da CAPACIDADE com referéncia ao parametro SEM PESO
e velocidade de variagao para AUTOZERO: < 0,5 div./seg.

e deteccdo de movimento: > 0,5 divisao

e precisdo dos calculos internos: 24 bits com ponto flutuante

e velocidade de conversao: 60 ciclos/seg.

e indicagao: g (grama), kg (quilograma) ou t (tonelada)

e Display: 6 digitos de 20 mm de altura com 7 segmentos na cor Azul Ultra Bright

3.3 MODO INDUSTRIAL (Para sistemas que nao necessitam de atender a portaria 236/94)

e numero de divisdo operacional: acima de 10.000
e set-points: atuante na tecnologia “mddulo”, isto &, atua nos dois sentidos da curva de leitura
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3.4 COMUNICACAO SERIAL RS-485

e protecao contra descargas eletrostaticas de + 15 kV

e taxa de comunicagdo de 300 a 115.200 bps

e distancia de atuacdo: 1.200m

e terminador de linha embarcado

e protocolo de comunicacao nativo ModBus-RTU (escravo)
e permite protocolo customizado (sob consulta)

3.5 COMUNICACAO SERIAL RS-232 (Canal 1)

e protecdo contra descargas eletrostaticas de + 15 kV
e taxa de comunicacdo de 300 a 115.200 bps

e distancia de atuacdo: 15 m

e transmissdo continua padrao ASCII

e permite protocolo customizado (sob consulta)

3.6 COMUNICACAO SERIAL RS-232 (Canal 2) (exclusivo para impressoras matriciais ou
etiquetadoras) (etiquetadoras térmicas sob consulta)

e protecdo contra descargas eletrostaticas de + 15 kV

e taxa de comunicacao de 300 a 19.200 bps

e distancia de atuacao: 15m

e protocolo de comunicagdo nativos: Epson, Mecaf, Bematech, Elgin, (Argos, Zebra sob consulta)

3.7 SAIDA ANALOGICA (0-10 VDC ou 0/20mA ou 4/20 mA) Vilido para versao MATRIX-
ANALOGICO:

e alimentacao propria (modo ativo) ou alimentacdo externa (modo passivo) para casos de uso de
fonte externa

e isolagdo a galvanica entre entrada e saida

e protecdo contra descargas eletrostaticas de + 15 kV

e precisdo de calculos internos: 14 bits reais

e padrao de sinal de saida proporcional a peso: 0/20mA ou 4/20mA ou 0/10 VDC

3.8 MODULOS DE SAIDA RL4, disponivel para versio MATRIX-N/VEL

e 4 saidas a relés (comutacdo de sinais: 10 Amp. a 127 VAC ou 7 Amp. a 250 VAQ)
e disponibilidade de comutacdo (Comum, NA e NF)

e resisténcia de contato: 50 mQ
e vida mecanica: 10° operacdes min. (300 operacdes / minuto)
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3.9 MODULOS DE [/Os ACI (Entradas e Saidas a Relés), disponivel para versdo MATRIX
DOSADOR:

e 8 pontos digitais de I/Os embarcados e configuraveis:

- 0 entrada e 8 saidas

- 1 entrada e 7 saidas

- 2 entradas e 6 saidas

- 3 entradas e 5 saidas

- 4 entradas e 4 saidas

- 5 entradas e 3 saidas

- 6 entradas e 2 saidas

- 7 entradas e 1 saida

- 8 entradas e 0 saida
e entradas opto-acopladas (configuracdao de alimentagdo propria ou externa (9VDC a 24VDC)
e saidas a relés (corrente de comutagdo 10 Amp. a 127 VAC ou 7 Amp. a 250 VAC)
e disponibilidade de comutacdo (Comum, NA e NF)
e resisténcia de contato: 50 mQ
e vida mecanica: 10° operagdes min. (300 operagdes / minuto)

3.10 /INTERFACE DE TECLADO PARA OPERACAO REMOTA, disponivel em todas as versdes
MATRIX:

Permite conectar teclado remoto com contatos livres de ligagdes tipo normalmente aberto
(on/off) para executar as fungdes do teclado frontal do indicador de pesagem, tais como:

- CNFG

- IMPR

- TARA

- ZERO
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4 INSTALACAO

- Este Instrumento de medicao deve passar por uma verificagdo periddica assim que posto
em uso, servigo este a ser executado por pessoal (empresa) devidamente qualificado (a) e munida
de pesos padrdes devidamente rastreados.

- Escolha local seco para a instalagao de seu indicador de pesagem assim como se certifique
que a temperatura no local ndo exceda a faixa entre 0°C a 45°C, como referéncia atenda as
especificagdes de protecao IP-65 (NBR 6146-ABNT).

As limitagOes de temperatura e umidade deverao ser consideradas:
Umidade Relativa do ar: de 10% a 85% sem condensacao.
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5 CONEXOES
5.1 Conexao da Alimentacao Elétrica AC

Esquema de Ligacao para Tomada Tripolar 2P + T: Padrdo /

F1

220 VAC

F2

— A ligacdo do Terra (3°
Pino) @& de suma
importincia para salvo-
guardar a integridade do
Equipamento. Prever um
Terra de Boa Qualidade.
Nao interligar o Neutro
ao Terra.

(img 001)

Esquema de Ligacao para Tomada Tripolar 2P + T: Padrgo I/

@z 1.3 mm?* ou 16
F I (j//

—I 110 VAC
I

Obs.: M3o interligar o Meutro ao Terra.

(img 002)
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Esquema de Ligacao diretamente pelo conector da Fonte de Alimentacao Interna do Indicador:
Padrégo Ill

(TJ/G}E L3 mm®ou 16 AWG
F1 l

| 220
) I VAC

(img 003)
Esquema de Ligagao diretamente pelo conector da Fonte de Alimentacao Interna do Indicador:
Padréo IV

(TJ/G}E L3 mm® ou 16 AWG
F1 l

I 110
F2 VAC
T
A Obs.: Nao Interligar o Neutro ao Terra
(img 004)

PS. Para versdo de Matrix com saida Analdgica é utilizada Fonte com saida exclusiva de 24 VDC
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5.1.1 Conexao da Alimentacao Elétrica DC (sob Consulta)

A versdo MATRIX-DC (BASICO, NiVEL DOSADOR, PICO, MULTI-CELULAS e COLETOR DE LOGS)
permitem a alimentacdo elétrica de 8 VDC a 30 VDC.

A Versao MATRIX-DC ANALOGICO, é obrigatério o uso da alimentacéo elétrica DC de 24 VDC,
nao funcionando a saida analégica com niveis inferiores de tensao.

Conexdo de
Alimentaggo

Elétrica DC

(img 005)
Vista por Baixo

5.1.2 Tabela de Conexodes Elétrica do Conector Fémea

Necessario providenciar um cabo e executar servicos de soldagem elétrica, (consultar um
profissional técnico para este servigo)

Pino Descrigao Sinal
1 Al tacs " Conector Circular Fémea 3 Vias
‘mef‘ .agao (+) (Lado Célula de Carga)
Positiva
2 Nao Conectado
3 Alimentacao GND
Negativa Positiva

Lado Contato
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6 LOCALIZACAO DOS CONECTORES NO PAINEL INFERIOR (disponivel somente para MATRIX

Conexao das
Células de Carga

MULTI-CELULAS)

O i

7 LOCALIZAGAO DOS CONECTORES DA PLACA CPU

_ Disponiveis para conexdes com outras placas AEPH

Disponiveis para conexao com dispositivos externos

Placa de Relés Placa de 4/20 mA

usB

12C - Sensor de Ethernet

Temperatura/

Expansdo de SP1 - Memoérias

Memoéria SD / MMC

Placa do Display gl o+

Interface de

Teclado Remoto

4 -1/0s Extras
Para Versao PLCC

Célula de Carga
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8 PREPARANDO OS CABOS DE LIGAGAO PARA AS CONEXOES:

O Matrix possui padrao de conexdao dos fios através de conectores mola internos que
garantem uma excelente conexao visando eliminar maus contatos e baixas isolagdes por umidade
etc.

Inicialmente os fios a serem conectados deverao ser trabalhados para garantir uma excelente
conexao eliminando problemas que possam aparecer no futuro.

Para fixar os fios nos conectores do Matrix recomendamos decapar 7 mm dos fios, juntar todos os
filamentos e estanha-los.

As placas internas do Matrix possuem inUmeros conectores para acoplamento com
dispositivos externos (células de carga, Computadores, PLCs, Impressoras, IHMS, Botoeira Remota
etc.), portanto deve-se escolher o prensa-cabo mais proximo ao conector da placa de circuito
impresso que pertenca aquela conexao.

A porca de retencao do respectivo prensa cabo devera ser ligeiramente solta permitindo a
passagem do respectivo cabo a ser conectado e apds o término da conexao a porca devera ser
apertada manualmente até seu travamento.

O MATRIX possui um inovador sistema de fixacao de fios para conexao com dispositivos
externos, disponiveis nas placas internas, através de conector de pressdo com cursor de
acionamento localizado na parte superior do conector que possibilita ao técnico excelente campo
de visdo e facilidade mecanica para a execucdo do trabalho de conexdo. Além de ser muito facil a
operacao de conexdo dispensa o uso de qualquer ferramenta de apoio (alicate, chave de fenda etc.)
para sua execugao.

A conexao com os fios se faz com o pressdo no cursor superior do conector e a consequente
abertura da faca de compressdo do interior do alojamento permitindo a entrada da parte de cobre
do fio, ao soltar o cursor o fio se mantera preso pela pressao da faca interna contra o fio garantindo
até 5 kg de forca de tragao:

Alojamento
do fio

Cursor a ser
pressionado
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8.1 OBSERVACOES PARA UMA BOA CONEXAO:

- O fio de blindagem de preferéncia devera estar envolto com espaguete termo retratil para
evitar possiveis curtos com a placa de circuito eletronico do Matrix.

- evite deixar visivel a parte “viva” do fio (cobre), evitando assim curto-circuito com outros
flos na mesma condicao.

- apo6s a conexao certifique que a mesma encontra-se em boas condi¢des, puxando cada fio,
sem forga excessiva, observando sua fixagdo, caso contrario repita a operacao de conexao.

8.2 CONEXAO DA CELULA DE CARGA:

O indicador Matrix possui autonomia para conexdao com células de carga dispostas a longas
distancias (até 500 metros), provido de circuito sensor remoto {remote sense — (S)} responsavel pela
compensacao automatica do sinal de alimentagdo da célula de carga devido a perda de sinal por
comprimento de cabo. Para este tipo de aplicagdo é necessario o uso de cabos com 6 vias e na caixa
de juncado (quando utilizado mais de 1 célula de carga) ou na propria célula de carga (quando
utilizado uma Unica célula de carga) devera haver uma ligagdo entre os sinais: (+S) com (+E) e (-S)
como (-E).

Obs.: Para conexao em sistemas com cabo de 4 fios & necessario que os jumpers JP2 e JP3

estejam conectados com straps como exposto na imagem abaixo, caso contrario a indicacdo

do display podera ndo estabilizar:

Jumper J2
Conectores de Comunica¢do Serial Jumper 13
+S/+E $/-E

—

Conector de Célula de Carga
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8.3 DESCRICAO DOS CONECTORES E SINAIS
8.3.1 Célula de Carga - Conector CN11

1 2 3 45 6 7
O|0|0|0]0]0|0
Doooo oo
©|00|00|0|0
S +E = 4+ 1 E S

(img 011)

Pinos | Sinal Descricao
1 +S | Sensor Remoto Positivo
2 +E | Alimentacao Positiva (+5 VDC)
3 <+ | Blindagem
4 +| | Sinal Positivo
5 -1 | Stnal Negativo
6 -E | Alimentacdo Negativa
7/ -S | Sensor Remoto Negativo

8.3.2 Canal Serial 1 RS 232 - Conector CN8

2© 00
HO© OO |~

(img 012)

~ Conexao EQPTO
Conexao MATRIX TERCEIRO
Pinos | Sinal Descricao Ligar ao sinal
1 TX1 | Sinal de Saida RX1
2 = | Terra Terra
3 RX1 | Sinal de Entrada X1

8.3.3 Canal Serial 2 RS 232 (saida para impressora) - Conector CN9

834

B!
-

=

©

= © OO
HO OO |~

(img 013)

(img 014)

Canal Serial RS 485 - Conector CN10

x Conexao
Conexao MATRIX IMPRESSORA
Pinos | Sinal Descrigao Ligar ao sinal
1 TX1 | Sinal de Saida RX1
2 = |Terra Terra
3 RX1 | Sinal de Entrada TX1
Conexao
Conexao MATRIX EQPTO
TERCEIRO
Pinos | Sinal Descricao Ligar ao pino
1 A Sinal diferencial A A
2 = | Terra Terra
3 B Sinal diferencial B B
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8.3.4.1 CONEXAO EM REDE RS 485

Em rede RS 485 € aconselhavel a utilizacdo de terminadores somente nos dispositivos que
estiverem fisicamente nas extremidades do barramento. Todos os demais dispositivos ndo devem
estar com os terminadores ativos. Estes terminadores sdo ativados no Matrix pelo jumper JP1, que

sal de fabrica desconectado.

Terminador de linha é um circuito resistivo conectado em paralelo aos sinais diferenciais A e
B com a finalidade de casar a impedancia da linha (barramento) ao longo da distancia percorrida
pela fiagdo, balanceando esta distancia.
Geralmente o valor resistivo é de 120 R..

Jumper JP1 — Resistor

Exemplo de Rede RS 485

Resistor de Terminacao
e _— . . .
Il‘-......-.. —a— ] Sinal diferencial A

f—

\ ’ Sinal diferencial B

\ I ’ Terra

—

o O o
GOLINS @ op s Sile [CEe O TA Shbas
e N— — N—
Jumper JP1 Aberto Jumper JP1 Aberto Jumper JP1 Aberto
Tipo de Conexdo RS 485 Correta.
Sinal no Sinal no Eqgpto.
Conexao Daisy Chain Matrix Terceiros
A A
HARGR s ;
Terra Terra

Tipo de Conexdo RS 485 Incorreta:

KX
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8.4 PLACA DE RELE MOD. RL4 PARA MODO NIVEL (disponivel somente p/ Versdo Nivel)

Matrix Versao Nivel - disponibiliza placa Mod. RL4 provida de 4 canais comutaveis através de
relés eletromecanicos providos de contatos NA e NF para atender inUmeras formas de aplicacdes,
possuindo autonomia de comutagao para 250vac-10Amp ou 12 VDC-15A:

Funcionamento: Parametrizar o set-point 1 com o valor de limite minimo desejado da curva
de trabalho, quando o valor da for¢ca monitorada for menor ou igual a este valor o rele 01 sera ligado
e permanecera ligado em todo o tempo em que o valor da forca for inferior ao valor parametrizado.

Parametrizar o set-point 2 com o valor de limite maximo desejado da curva de trabalho,
quando o valor da forca monitorada for maior ou igual a este valor o rele 02 sera ligado e
permanecera ligado em todo o tempo em que o valor da forca for superior ao valor parametrizado.

Cada vez que a forga de leitura ultrapassar estes limites (minimo e maximo), o sistema ira
armazenar em memoria o evento com o valor da forca adicionado da data e hora.

8.4.1 DISPOSICAO DA PLACA DE SAIDAS A RELES MOD. RL4 (Versio Nivel)

L ] f.
LEDs indicativos ; 3 |

de saida atuada

NA
C
N

oo ©
| ©
ob O~

NA C NF

8.4.2 TABELA DE SAIDA (Versdo Nivel) (img 006)

Conector | Saida Set-Point
(pg.24) ou Nivel
CN1 1 1 ou Vazia
CN2 2 2

8.4.3 CONFIGURACAO DAS SAIDAS (Versdo Nivel)

As saidas a relé podem ser escolhidas entre (NA) Normalmente Aberta ou (NF) Normalmente
Fechadas através do préprio conector de saida. Com os set-point desativados isto é, quando o valor
de peso liquido for inferior ao valor programado na funcao nivel, o contato Comum estara curto-
circuitado com o contato NF. Quando o valor do peso liquido apresentado no display for igual ou
superior ao valor programado na fun¢do Nivel, o respectivo contato Comum desacopla do contato
NF e é curto-circuitado com o contato NA.
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8.5 PLACAS DE I/Os PARA MODO DOSADOR (disponivel somente para versdo MATRIX

DOSADOR)
Matrix Versdao Dosador - disponibiliza placa Mod. ES8 de 1/Os provida de 8 canais entre

entradas e saidas a relé, todos os canais sdao opto isolados para salvaguardar a vida util dos

componentes da placa CPU do Matrix.
Saidas através de comutacao por relés, possuindo autonomia de comutacao para:

10A
15A

250 VAC
12 VDC

PLACA DE ENTRADAS E SAIDAS E/S8

M —
CTG

Jumpers de Selecdo E/S
Entrada ou saida
JP1 aJP8

Jumpers de Selecao do
tipo de saida dos relés NA

ouNF JP9alJP16

CN2

8.5.2 CONFIGURACAO DAS ENTRADAS E SAIDAS
Através dos jumpers JP1 a JP8 posicionados na Placa ES8 é possivel selecionar o modo de

operacgao de cada Porta que pode trabalhar como (E) entrada ou (S) saida.
Ha 8 combinacbes possiveis de ser executadas entre entradas e saidas, tanto entre todas

configuradas como entrada ou todas configuradas como saidas.

ConeCtor PORT (p924) 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1
CN1 1 olol [o]o] [o]o] [clo] [olo] [o]o] [olo] [co]c
CN2 2 il o o o i | i = ]l ==
o |©0C] ©0 OO 0|0 ©o] ©|o©] |00
CN8 8 Efs-1 EfS-2 E/S-3 E/S-4 E/S-5 E/S-6 E/S-7 E/S-8

(img 007)

As saidas a relé podem ser configuradas como (NA) Normalmente Aberta ou (NF)
Normalmente Fechadas, através da selecdo dos jumpers JP9 ao JP16.
8.6 CONEXAO DA CELULA DE CARGA disponivel somente para a versdo MATRIX MULTI-

CALIBRACAO:

Pino

Descrigao

Cor

Sinal
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1 Blindagem Malha BLD
2 Entrada Positiva | Vermelho V+
3 Saida Positiva Verde |+
4 Saida Negativa Branco -
5 Entrada Negativa Preto V-

Lado Contato

5 1

Vista Frontal

8.7 CONEXAO DO TECLADO REMOTO disponivel em todas as versdes:

COMANDO EXTERNO
GND N3
Funcdo TARA T
—O0 O . 5
Funcéo ZERO T | Bl a
—0 © | .
Funcio IMPR T 2 3
—o0 o : 2
Funcdo CNFG T r i 1
—o0 o
Placa - CPU
(img 008)
8.8 MODULO DE SAIDA ANALOGICA disponivel nas versées: (Matrix Analégico e Matrix
Nivel Analogico).

A placa de saida Analégica SAN-001, como todas as demais placas que compdem o Matrix, €
modular sendo montada sobre a placa principal CPU.
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Provida de conversor D/A de 16 bits de resolucao converte o valor de peso ou forca processado
pelo Matrix no formato de saida analdégica podendo ser selecionado fisicamente através de
posiclonamento do jumper JP3 na prépria placa entre o sinal analogico de 4/20 mA ou 0-10 VDC.

Conector de acesso rapido e facil que permite a conexao de fios estanhados para coleta do sinal
analogico.

A placa também prevé um sensor de circuito aberto, através de sinal luminoso gerado por um
led que quando aceso, indica que o circuito entre a saida analogica e o elemento receptor externo
ao matrix, encontra-se aberto.

Dois modos de alimentacao da placa analégica pode ser escolhido através da selecao fisica
diretamente na placa pelos jumpers JPle JP2, onde pode-se escolher em utilizar os 24 VDC da
propria fonte de alimentacdo quje compdem o Matrix ou utilizar uma fonte de alimentagéo externa
do proprio cliente.

o o |
4 U |

“ZE h
nu')r) Gon ‘0

JP1 e JP2 - Jumpers de
Selecao da fonte de
alimentagao ser Interna

JP3 - Jumper de Selegdo do Matriz ou Externa

TR CD DY Conector de Entrada da

Fonte de Alimentacao 24
VDC Interna do Matrix

"_ —
Conector de Saida do Conector de Entrada da
Sinal Analdgico — 4/20 Fonte de Alimentacao
mA ou 0-10 VDC 24 VDC Externa
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8.8.1 CONEXAO DO MODULO DE SAIDA ANALOGICA disponivel nas versées: (Matrix
Analogico e Matrix Nivel)

/N \
| oo ©) o || Conector de Alimentag3o
|
o0 © 24 VDC .-"‘I Externa
™ S/

\\\
4/20 mA \'-, Conector de Saida
GND | Analdgica de 4/20 mA ou
0-10vDC/ o-10vbe
/
e

A
N
(img 009) A
L
4/20 mA

. (C]

=

, |

(& L C

3

s/ Impedéancia de 500 Ohms (0)

&

E

< {

]

:rg, GND Utilizar a

Saida de
—] 4/20mA ou
0-10 VvDC

R

g r

s [

e |

8

g ——

o J——

©

c

< ()

1+

K=}

;ﬁ 0-10VvDC

- q— (img 010)
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8.9 SA/DA ETHERNET

Saida de comunicacao Ethernet 10/100 para conexao em rede que comporta este padrao de
comunicagdo permitindo a transferéncias de dados coletados pela balanga com um computador
vinculado a esta rede.

Conector de
RJ45 do canal de
comunicag¢ao 10/100

8.9.1 PADROES DE CABOS ETHERNET

TIA/ETA 568A Crossed Wiring

- - L N L
[=- I N - T I L B I

TIA/EIA 568B Crossed Wiring

(=~ B - B L B I
= I - L N L I

8.10 SA/DA USB - Universal Serial Bus

Canal de comunicacao USB que aceita conexdes
no padrao 2.0 e versbes anteriores para conectar o modulo Indicador ao computador, permitindo
acesso ao padrao de comunicagao ModBus-RTU.
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8.10.1 PADRAO DE CONEXAO USB -

Conector USB

1

2

3

4

PINO NOME DO SINAL DESCRICAQO

7 799 + 5 VCC
2 D- Data (-)
3 D+ Data ( +)
4 GND Terra

8.11 SA/DA PEN DRIVE

Destinada exclusivamente para conexdao de uma unidade de memoria mével no padrdao PEN
DRIVE, para armazenar todos os eventos de forca monitorada que ultrapassarem os valores limites
de set-point parametrizados.

O arquivo gerado segue o padrao “.txt” que permite ser manipulados por qualquer programa
do pacote Office ou bloco de notas.
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9 DISPOSIGAO DAS CONEXOES DA BASE INFERIOR DO INDICADOR:

Conector da
célula de carga

— A\

Conector exclusivo Conector exclusivo para

para conexao de comunicag3o USB 2.0
unidade PENDRIVE

Conector de
RJ45 do canal de
comunicagdo 10/100
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11 DESCRITIVO DAS FUNGOES DO PAINEL FRONTAL:
11.1 MASCARA FRONTAL

INTERDITADO PARA VENDA DIRETA AO PUBLICO

NIVEIS Vazia 1 2 3— S/ Carga L OK H
DOSADOR P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8
A B (o] D Classificador %

g
kg

- - > t

o= o N9\,

Acumular Impressio Estavel

MAT=AX T

DO BRASIL

SOLUCOES 6M PESAGEM INOUSTRIAL

11.2 TECLADO

Teclas

Descritivo Funcional

CNFG

Funcdo Principal: (CONFIGURA) Possui a fungdo de "ENTER" permitindo a entrada em uma
da dada funcao, a gravagdo do parametro modificado e saida desta funcéo.

‘B (B

Funcao Principal: (IMPRIME) ao ser acionada, envia para a porta serial RS 232 (canal 2) um
string de informacdo configurado nos padrdes do ticket para serem impressos em
impressora serial (matricial ou térmica).

Segunda funcdo: quando solicitado em fabrica, serve como fungdo acumulador,
armazenando valores.

"_

TARA

Funcdo Principal: (TARA) quando acionada, executa a funcdo de TARA do indicador.
Segunda fungao: ao ser acionada quando na raiz da parametrizagao, permite o Incremento
entre telas/funcdo até a saida do processo.

Terceira fun¢do: quando dentro de uma dada funcao de parametrizacao, seu acionamento
desloca para esquerda todos os digitos.

'—’

ZERO

Funcdo Principal: (ZERO) quando acionada, executa a funcdo ZERO do indicador, valido para
valores que estiverem na faixa de 2% acima ou abaixo do valor de zero absoluto.

Segunda funcdo: realiza a fungdo de DESTARA do indicador.

Terceira funcao: ao ser acionada, quando na raiz da parametrizagao, permite o decremento
entre telas/funcéo até a saida do processo.

Quarta funcao: dentro de uma dada fun¢do de parametrizacao, seu acionamento incrementa
o valor do digito selecionado.

11.3 INDICACOES LUMINOSAS

Indicagbes | Descritivo Funcional
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NIVEIS

Vazia

3——S/Carga

Func¢do Niveis —indica qual saida de nivel (set-point)
encontra-se ligada ou desligada.

Fungdo Dosador — indica qual saida esta ativa naquele
momento.

Fungdo Selegdo - indica se o valor de peso encontra-
se abaixo (L), na faixa (OK) ou acima (H) do valor pré-
programado.

D Classificador %

Fungdo Classificador (sob consulta) — apds a
programacao de até quatro valores correlacionados
aos LEDs A,B,C e D, controla a indicacdo luminosa do
respectivo produto que apresente o valor proximo ao
programado, quando comparado a curva de
indicacao.

Sinal de Menos - indica que o valor apresentado pelo
display encontra-se na curva negativa da calibracao

Sinalizagdo g - Indica que os valores apresentados
pelo display estdao na unidade gramas

Sinalizacdo kg - Indica que os valores apresentados

@ ko pelo display estdo na unidade quilogramas
Sinalizagdo t - Indica que os valores apresentados
pelo display estdo na unidade toneladas
Sinalizagdo RX - sinaliza que o canal de comunicacao
@ RX serial esta recebendo um pacote de informagdes

externa

Sinalizagdo TX — sinaliza que o canal de comunicagao
serial esta transmitindo um pacote de informacdes
interna

Acumular - indica que houve uma reten¢do do valor
de peso liquido na memoria do indicador ao acionar
a tecla programada.

Sinalizagdo de Impressdo - indica que esta sendo
gerada uma impressao através do canal serial 2

@\
Estavel

Sinaliza¢ao Estavel - Quando aceso indica que o valor lido
das células de carga encontra-se estavel

{

P.Liquido

Sinalizagdo P.Liquido - Quando aceso indica que ha
um valor de Tara guardado na memoria e que o valor
apresentado no display esta na condicao de peso
Liquido e nédo Peso Bruto.

-l | -

Zero

Sinalizagdo Zero - Em peso bruto: indica que a balanga
esta fisicamente vazia (sem aplicacdo de carga na
célula).
Em peso liquido (com Tara acionada): indica que a
balanga esta logicamente vazia, considerando o valor
de tara.
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12 LIGANDO O INDICADOR DE PESAGEM
Ao Energizar o Indicador de Pesagem ele faz um teste de display ascendendo todos os digitos e aciona

o buzzer emitindo um sinal sonoro, em seguida apresenta a versdao de software e o n® de série do
equipamento com a apresentacao do nome AEPH, em paralelo a estas apresentagdes o equipamento esta
efetuando testes internos de hardware apresentando uma sequencia de 6 tracos onde cada traco aceso indica
que determinado setor ou componente da placa encontra-se em perfeito estado de funcionamento.

ApOs os testes € apresentado a palavra BUSCA ZERO que representa a funcao de captura de ZERO do
sistema monitorado se o0 mesmo estiver dentro da faixa admissivel de 2%, para casos de residuos, forgas, pos,
liquidos etc. impondo certa forca de compressdo ou tragdo na célula de carga que seja desprezivel para o
processo monitorado.

Caso o equipamento apresente algum erro no momento de sua ligacdo o mesmo devera ser verificado
no final deste manual para sua pronta correcao e continuidade do processo.

Configuragdo que ndo altere a curva de calibragdo do equipamento poderdo ser executadas pelo
teclado frontal ou remotamente por dispositivo que atue diretamente no teclado do equipamento através de
conexao com 0 mesmo.

Este procedimento inibe a necessidade de abertura do equipamento com consequente quebra do
lacre de afericao.

O indicador Matrix possui uma tecla interna de calibracdo (CAL) que ao ser acionada por 3 segundos
permite a entrada no modo de Configuragéo e Calibragdo.

Tecla de

Calibragao
CAL
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13 CALIBRACAO
13.1 PARAMETRIZACAOES DAS FUNCOES DE CALIBRACAO

O 1° passo muito importante na operacdo deste equipamento é a sua CALIBRACAO, a qual
descrevemos a seguir. O processo de parametrizacao e calibracdo é de extrema importancia para a
obtencao da realidade dos valores de peso ou forca aplicados na células de carga em funcdo de
valores padroes de massa conhecida. Sao nestas telas que o sistema coletara 2 valores distintos com
referéncia ao zero quilos e a um valor conhecido para poder gerar a curva de calibracdo interna do
equipamento.

E possivel escolher a menor divisdo de leitura, a quantidade de casas decimais, o valor da
capacidade maxima de indicacao (que nem sempre é o valor da capacidade das células de carga) e
o valor conhecido que sera a referéncia para a linearizagdo e inclinagdo da curva de calibragao.

O valor minimo para a calibracao devera ser de 40% a 100% do valor da capacidade maxima
do sistema, para que o indicador possa interpolar os valores até 100% de forma a gerar uma curva
de 45° de inclinacao.

A entrada na funcao Calibracao somente é possivel na funcao Peso Bruto (sem Tara acionada)
isto é led de P.Liquido apagado. Para retornar a indicacdo de peso bruto basta acionar a Zero.

A Familia Matrix possui o exclusivo recurso de recuperacao da calibracao inicial através da
funcdo CONSTANTE DECALIBRACAO, que fornece dois nimeros distintos para a funcdo zero quilos
e Peso de Calibracao. Esta constante é apresentada através de niumeros e letras contendo 10 digitos
que sao apresentados em duas telas.

Com este recurso é possivel recalibrar o equipamento sem a necessidade de posicionar peso
conhecido na balanca, desde que a 12 calibracao estiver correta e a balanca nao receber e nem perde
massa (peso proprio) em relacdo a calibracao original.

Obs.: Em qualquer um destes campos quando alterado o valor apresentado, a calibragado sera
alterada também.

13.2 ACESSANDO O MODO CALIBRACAO
Pressionar a tecla de calibragdo CAL por 3 segundos disponivel na placa principal do indicador
Matrix lado direito inferior da placa (para quem olha o indicador por traz)

Tecla de

Calibragao
CAL
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13.3 TELAS DE PARAMETRIZACAO DA FUNCAO CALIBRACAO - vilido somente para versdo

MULTI-CALIBRACAO

BEHHBA PR

Acionar a Tecla de CAL por 3 seg. . ﬂ

EAdAHA

il ? Il

HHAH

- m,

CHHEROH

BllS
,.PEQB_\.e._

PEEHL“

B LT e

SPESOY

' 2 t '
= (zeRo] cTESF

BEEEEER

ISR - Py

ERERAHA -

BmlTms.

@ %%%%?3?1_,___

HEHBHEAE "

Tela de Indicacdo Numeérica do Valor Peso ou
Forga podendo ser em kg, ton. ou g

Tela de Selecao do NUmero da Balanga ou Célula
que se deseja Calibrar

Tela de selecdo da Casa Decimal a qual sera
apresentado o ponto decimal

Tela de selecdo da Menor Divisdo de Leitura

Tela de selecdo da Capacidade Maxima de
Indicacao — Fundo de Escala

Tela de selegdo do Peso de Calibragédo ou Peso
Conhecido que sera utilizado para a Calibracéo do
Matrix

Tela de selecdo que define o 1° ponto da curva de

Calibragdo (Zero quilos). Neste momento a
halanca devera estar vazia.

Tela que exibe o valor da Constante de Calibracao
referente ao Zero Quilo. Permite mostrar o valor
ou altera-lo.

Tela de selecdo que define o 2° ponto da curva de
Calibragdo (Peso Conhecido). Neste momento o
peso ou forca conhecida devera estar sobre a
célula de carna

Tela de selecdo da Capacidade Maxima de
Indicacdo — Fundo de Escala

Tela de Indicacdo Numeérica do Valor Peso ou
Forca podendo ser em kg, ton. ou g

(img 019)
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13.4 TELAS DE PARAMETRIZACAO DA FUNCAO CALIBRACAO vilido para as versées:
BASICO, NIVEL, DOSADOR E ANALOGICO

B EEEHH‘ 39,8338‘ Tela de Indicacdo Numeérica do Valor Peso ou
ALY A AT A A Forca podendo ser em kg, ton. ou g
Acionar a Tecla . _0

de CAL por 3 seg. 0.0

EHH‘ F. \L-” CP‘D Tela de selecao da Casa Decimal a qual sera

apresentado o ponto decimal
B3 ﬂ ﬂ I

aﬂ ﬂl

BQP"C"" Tela de selecao da Capacidade Maxima de
E H P HL ‘ Indicacdo — Fundo de Escala

a ﬂ ﬂ . 7____9_2.@"\'” Tela de selecao do Peso de Calibracdo ou Peso

P E E H L ‘ Conhecido que sera utilizado para a Calibragéo do
Matrix

_ ﬂ _ ﬂ _ = S?ESO Tela de selecao que define o 1° ponto da curva de
5 F E 5 D [ :‘ Calibracdo (Zero quilos). Neste momento a

balanca devera estar vazia.

ﬂ ﬂ =2 C‘ESP Tela que exibe o valor da Constante de Calibracao

EI:E i ‘_:,F" referente ao Zero Quilo. Permite mostrar o valor

ou altera lo.
L 1
I 7™

O N — u»w >m

D‘P Tela de selecao da Menor Divisao de Leitura

D
(o)
)
A
D
(o)
R

Tela de selecdo que define o 2° ponto da curva de

E Fl ' EE D IV ‘,‘ Calibracdo (Peso Conhecido). Neste momento o
peso ou forca conhecida devera estar sobre a

célula de caraa
'mm. :

A
\|
A
e P . : i L

Tela de selecdao da Capacidade Maxima de
E l: E L F" Indicagédo — Fundo de Escala 6
' G

'I'&Rﬁ

33‘83 Tela de Indicacdo Numérica do Valor Peso ou I
B H H E H H‘ Forca podendo ser em kg, ton. ou g C
(img 020) o)
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13.4.1 FUNCAO: SELECAO DA BALANCA - bal (vilido somente para a versdo Mullti-

Calibragcao)

Esta funcdo é dedicada e somente estard presente para os Matrix versdo Multi-Calibragdo, permitindo
selecionar um n2 de 1 a 12 que ird referenciar a curva de calibracdo que sera feita nas sequencias posteriores.

E possivel calibrar até 12 células de carga ou conjunto de células de um mesmo dispositivo
mecanico com diferentes capacidades e todas ficaram com seus respectivos dados da curva de
calibracao armazenados na memoria do Matrix para operacao futura.

13.4.1.17 TELAS DE SELECAO DA BALANCA: bAl (Vilido somente para a Verséo Multi-
Calibracao)(Acesso Rapido) XXXXX — CAL (3seg.)

AEAAAA

de CAL por 3 seg. ...

| = L
O—=hHL D I:>bFIL DE‘:>bFH_ DEI—> A)
s =
4Tf‘ (1)
| — r/—\LV
O—=HAHF »BHIWW ~>oo HHEH IE|%>"“
ﬂ =
(B)

Acionar a Tecla

(img 018)
Obs.:

- Para a Versao Matrix Multi-Calibracao, o n°® da BALANCA corresponde a uma curva de
calibragdo, portanto para fazer uma calibracdo, é necessario escolher um dado n° de 1 a 12,
correlaciona-lo a célula ou conjunto de célula de um mesmo dispositivo mecanico que deseja
calibrar e proceder com todo os passos a seguir.

Para calibrar outra célula de carga ou conjunto de células de um mesmo dispositivo mecanico,
é necessario reiniciar o processo pelo item 13.2, 13.3, escolher outro n°® de Balanca descrito no item
13.5 ..

-Para demais versdes de Matrix, desprezar esta pagina e prosseguir no processo de calibracao a
partir das paginas seguintes.
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FUNGAO: CASAS DECIMAIS - Cad

Esta funcao permite a escolha do posicionamento do ponto decimal em funcao do valor de
peso e da unidade de leitura escolhida.

Cad CASA DECIMAL
0 Sem ponto Decimal
0.0 Primeira
0.00 Segunda
0.000 Terceira
0.0000 Quarta

13.4.1.2 TELAS DAS CASAS DECIMAIS: Cad
(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo: 888888 - CAL (3seg.), TARA

(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 -» CAL (3seg.)
HHHHBH
i
CAHd <——(B)

L= p0=r 00— 2 0pA0=" 00000
B T

) 0

<
<
)4
<
<
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13.4.2 FUNCAO: DIVISAO DE PESAGEM - dIP

Define o valor de menor divisao da indicagdo (degrau), que corresponde de quanto sera os
“Passos” da leitura, isto &, de quanto sera os incrementos do Ultimo digito a direita do display.

diP DIVISAO DE INDICACAO
DECIMAL
1 1 divisao
2 2 divisoes
5 5 divisdes
10 10 divisdes
20 20 divisoes
50 50 divisOes

13.4.2.7 TELAS DA DIVISAO DE PESAGEM: dIP

(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo: 888888 - CAL (3seg.), TARA, TARA
(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 -» CAL (3seg.), TARA

n
(enes) V1 (zeRo)
dHBHEH!

| PR

CAL por 3 seg. |

.
HEEAAR  CAdIIH. 4R

t =

Acionar a Tecla de 7\ ) B
i

1 t 1 1

N \ | N | >

gif e dApAES—dAarr 0= dirRHED—~diRE 505

FAR RN I [ ]‘
= s | . Bl
(A) (A) (A) (A A)

D

®)

(img 016)
13.4.3 FUN(.'/iO: CAPACIDADE MAXIMA - CAPAC

Esta fungdo permite estabelecer o valor de capacidade maxima da balanca ou Fundo de
Escala. O valor programado nesta func¢éo, gera o ponto maximo da curva de calibragcdo do Matrix.

O indicador Matrix possui um sistema automatico que evita que o operador precise efetuar
calculos de programacdo da capacidade maxima para atender a portaria 236/94 do Inmetro,
bastando digitar somente o valor da capacidade maxima pretendida que o equipamento calcula o
valor maximo de indicacao que sera o resultado do acréscimo do valor programado na capacidade
maxima CAPAC + 9 divisdes minimas de leitura.

Exp.: programa-se 1 g de menor divisdo de pesagem (dIP) e 10.000 kg de Capacidade Maxima,
portanto o limite da indicagdo de peso antes de indicar Sobrecarga é de :
Indicagdo maxima = (9 * (1g)) + 10.000 kg = 10.009 kg.
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TELAS DA CAPACIDADE MAXIMA: CAPAC

(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo: 888888 - CAL (3seg.), TARA, TARA, TARA
: 888888 -» CAL (3seg.), TARA, TARA

(Acesso Rapido) para Demais Versoes

‘e

000-—ERdEEA: dHe g8, CAPAL
B[
B B Bm = = = =
BHBHU > HEA00— 'BRAOO0- BDDUU DDDUU D]
. B) @ B) @ ) W)
BEIBEI I BBB 10—=Z88 100780000 ljaoog--m
B 5 B) @ {0 @ )
EEBEE’ >H8820= 820082000~ 20aaa0-®
ol mngns@w@n
HBBEH 88830~ BEHDD g300n-— QDDDD ®)
oN . W) oN - )
BHBB‘-I BBBLH] 900849008~ 'ﬂ]UUD ()
= e X0 oN . )
BHEBS >’- HHBSD > BAS500- B5000~—:50000 ®
. ) @ @ B) @ ) @ (1)
EEEBE 88860~ BBEDD BeO00 EDDDB D
) @ B) @ n) @ (1)
HEBET HEAB 10~ HEHDD 2a8a00d~=&£a3a6a04-®
B @ ® » ol )
HHBHH »:HB8B0= BHBUD BEOOO-— BO0000 ®
- of W @ 5
HHBHB »:88830=88900~:88000~&49000~®

- Y v i ¥ (img 017)
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13.4.4 FUNCAO: PESO DE CALIBRACAO - PECAL

Esta fungdo permite a entrada do valor de peso ou forga conhecidos que sera aplicado sobre
a balancga para gerar o 2° ponto de referéncia da curva de calibragao.

O valor do peso de calibragéo podera ser o mesmo da valor digitado NA CAPACIDADE
MAXIMA (CAPAC) ou até 40% dele.

O valor de 40% corresponde a condicdo minima aceitavel para que o Matrix garanta a
inclinagdo da curva em 45° fornecendo perfeita correlagdo dos valores amostrados em display ou
em suas saidas digitais com os valores de peso ou massa conhecidos.

Ao entrar nesta funcao pela 12 vez, o valor apresentado é o mesmo valor digitado na fungao
capacidade maxima, porém é permitido que a digitagdo de valores inferiores a este, viabilizando o
processo de calibragdo, quando nao se tem o valor conhecido total das for¢as ou massas conhecidas.

Apos a execucao completa da calibracao o valor exibido nesta fungdo sera o valor digitado
na ultima vez que se processou a calibracdo, fornecendo um histérico do processo ao operador.

A alteracao deste valor apdés o completo processo de calibragdo implicarda em erro do
processo, portanto o valor desta fungdo somente podera ser alterado se completado a fungdo de
CPESO descrita mais afrente.

(9.kg, 1)
N
Valor da Capacidade Maxima (CAPAC)
10
W W W W W W NN NN N
9\\\\\\\\\\\\\\\\§\
8\\\\\\\\\\\\\\\\
SNSRI
<
gG\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\O\\\\\\\\
S 6
e NN NN NN NN N R
® 5
3 W W N NN AN NN N R
84 S N N N U N N N N NN
"8: \\\\\\\\\\\\\\\
o
3 NEEN NN NN AN NN
Py 0NN NN NN
L ANEENEEENN NSNS AN NN
| VNN RN R
>(g, kg, t)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Valores de Peso ou Forga Conhecidos

13.4.4.1 TELAS DO PESO DE %iﬁ%ﬁgp@ﬁ funcéo Peso de

raca apacidade Maxima)

(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo: 888888 —» CAL (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA
(Acesso Rapido) para Demais Versées : 888888 - CAL (3seg.), TARA, TARA, TARA
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13.4.5 FUNCAO: SEM PESO - SPESO

Esta funcdo faz as coletas, armazenamento e processamento dos valores fornecidos pela
balanga quando em condicdo de vazia sem peso em cima. Somente sera considerado o peso proprio
estrutural que estiver sobre as células de carga e que nao interessa ao processo de leitura do sistema,
onde este valor de peso proprio sera descartado da curva de calibracdo do Matrix.
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E neste momento que é definido o valor de ZERO quilos da balanca (1° ponto da curva de
leitura), portanto, antes de executar esta funcao a balanca devera estar vazia e sem oscilacao.

13.4.5.1 TELAS DA FUNCAO SEM PESO: SPESO

(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo : 888888 - CAL (3seg.), (5X) TARA
(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 - CAL (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA

'BAAABBA
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*“ CAd’
il
diIF:
el
d/IF A
ol
PECAL:

Ap0ds 5 coletas
; consecutivas de
N A\ / .| peso [ forca estavel
®—BRESEH—EHEHAE ®)
< /! \ ~
(img 023)

Ao executar a funcao SPESO o display do Matrix apresenta varios tragos horizontais e passa a
varrer cada segmento de cada digito informando que o equipamento esta fazendo inUmeras leituras
do valor fornecido pela célula de carga e que estes valores estando iguais ou dentro de uma faixa
toleravel entre eles, sera relacitonado com o 1° ponto da curva de calibracdo que é o valor ZERO.

Caso a varredura total do display se prolongue por mais de duas vezes, indica que o Matrix
esta com dificuldades de obter valores proximos entre eles e que o peso esta variando acima do
permitido para uma indicacao precisa. Neste caso, sugerimos que verifique a integridade funcional
da(s) célula(s), estabilidade mecanica do elemento monitorado, cargas de ventos, vibracdes etc.
Apds sanado o problema, voltar a executar a SPESO.

13.4.6 FUNCAO: CONSTANTE DE CALIBRACAO DO ZERO - CtE  SP

Esta fungao fornece o valor da constante de calibracao gerada pela fungdo Zero quilos, apds
a balanca ser devidamente calibrada. A apresentacdo do valor é feito em duas etapas por se tratar
de um numero de 8 digitos e o display do Matrix possuir 5 digitos. O valor apresentado pode conter
numeros e letras correspondendo ao valor hexadecimal do processamento.
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Apresentacdo do Valor Composig¢ao Final do Valor
XXXXYYYY

1T XXXX

2 YYYY

Os numeros 1 e 2 de cada tela indicam que o valor apresentado refere-se a parte mais
significativa e a menos significativa.

13.4.6.71 TELAS DA FUNCAO CONSTANTE DE CALIBRACAO SEM PESO: CtE SP

(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo : 888888 - CAL (3seg.), (6X) tecla TARA
(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 - CAL (3seg.), (5X) tecla TARA

Como obter o valor da constante de calibracao do Zero Quilos:

HHEBHABH
oo pmaces, 8
[Ad
dIF
CAEAL
FELHL
ol
SPESH
o] No exemplo ao lado o n® da constante &:

5 . En' 3 L{ E' I_:I' 5 -] 12345678, onde se desprezaosn2sle2
'l__ E E . P ' . ]l 'l 3 i' ' B que estdo na extrema direita do display.
o

(img 022)

13.4.6.2 ALTERANDO O VALOR DA CONSTANTE DE CALIBRACAO SEM PESO : CtE SP

(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo : 888888 - CAL (3seg.), (6X) TARA, TECLA CAL INTERNA
(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 - CAL (3seg.), (5X) TARA , TECLA DE CAL INTERNA

O procedimento descrito a seguir serve para edi¢cdao do valor da constante de calibracao do Zero tanto para a
parte mais significativa (1 XXXX) quanto para a parte menos significativa (2 YYYY).
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O acionamento da tecla CAL localizada internamente no indicador de pesagem, permite a
troca das telas para edicao do valor mais significativo 1 XXXX e menos significativo 2 YYYY.
Obs.: 0 mesmo fluxograma anterior atende a forma de programacao do:

13.4.7 FUNCAO: COM PESO - CSPESO

Esta funcéo faz as coletas, armazenamento e processamento dos valores fornecidos pela
balanga quando em condicao de peso/forca conhecido e aplicado sobre a balanca. O peso préprio
estrutural serd desconsiderado e sera considerado somente o peso Liquido da massa / forca de

referéncia.

E neste momento que é definido o valor de fundo de escala ou préximo dele, (2° ponto da
curva de leitura), portanto, antes de executar esta funcdo certificar que o valor da massa ou forca
conhecida de referéncia possui 0 mesmo valor que o digitado na fungdo PECAL. O peso conhecido
devera estar posicionado sobre a balanca e sem oscilagao.

13.4.7.1

(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Células
(Acesso Rapido) para Demais Versoes
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TELAS DA FUNCAO COM PESO: CPESO

: 888888 > CAL (3seg.), (7X) TARA
: 888888 > CAL (3seg.), (6X) TARA
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- peso [ forga estavel
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Ao executar a fungdo CPESO o display do Matrix apresenta varios tragos horizontais e passa
a varrer cada segmento de cada digito informando que o equipamento esta fazendo inUmeras
leituras do valor fornecido pela célula de carga e que estes valores estando iguais ou dentro de
uma faixa toleravel entre eles, sera relacionado com o 2° ponto da curva de calibracdo que € o
valor de FUNDO DE ESCALA (FE) ou proximo dele (de 40 a 100% do FE).

Caso adote valores inferiores ao fundo de escala e este valor conhecido esteja entre 40% a
99% do valor de fundo de escala (valor do CAPAC) o Matrix fara inUmeros calculos e interpolara o
restante da curva até o valor de fundo de escala mantendo a linearizacao da curva de calibracao.

Caso a varredura total do display se prolongue por mais de duas vezes, indica que o Matrix
esta com dificuldades de obter valores proximos entre eles e que o peso esta variando acima do
permitido para uma indicagao precisa. Neste caso sugerimos que verifique a integridade funcional
da(s) célula(s), estabilidade mecanica do elemento monitorado, cargas de ventos, vibracdes etc.
Apos sanado o problema, voltar a executar a CPESO.

Ao final da calibragdo o sistema apresenta os tragos “- - - - - - " e retorna a indicacgao de peso.

13.4.8 FUNCAO: CONSTANTE DE CALIBRACAO - CtE CP

Esta funcao fornece o valor da constante de calibracdo gerada pela funcao Peso de Calibragao,
apos a balanca ser devidamente calibrada. A apresentagdo do valor é feito em duas etapas por se
tratar de um numero de 8 digitos e o display do Matrix possuir 5 digitos. O valor apresentado pode
conter nimeros e letras correspondendo ao valor hexadecimal do processamento.

Apresentagao do Valor Composicao Final do Valor
Mais Significativo Menos Significativo
1T XXXX XXXX----
2 YYYY ----YYYY
XXXXYYYY

Os numeros 1 e 2 de cada tela indicam que o valor apresentado refere-se a parte mais
significativa e a menos significativa.
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13.4.8.1 TELAS DA FUNCAO CONSTANTE DE CALIBRACAO - PESO DE CALIBRACAO: CtE

cP
(Acesso Rapido) para Versdao Multi-Calibragcdo : 888888 - CAL (3seg.), (8X) TARA
(Acesso Rapido) para Demais Versdes : 888888 - CAL (3seg.), (7X) TARA

Como obter o valor da constante de calibracao do Valor de Calibracao:
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13.4.8.2 ALTERANDO O VALOR DA CONSTANTE DE CALIBRACAO com PESO : CtE CP

(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo : 888888 - CAL (3seg.), (8X) TARA, TECLA CAL INTERNA
(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 - CAL (3seg.), (7X) TARA , TECLA DE CAL INTERNA

O procedimento descrito a seguir serve para edigao do valor da constante de calibracao do
Valor de Calibragdo tanto para a parte mais significativa (1 XXXX) quanto para a parte menos
significativa (2 YYYY).

A forma de alteragao é a mesma descrito no item 13.8 da pagina 35 e 36

13.5 CALIBRACAO EM MODO TANQUE:

O Matrix possut o exclusivo recurso de permitir a execucao das func¢ées SPESO ou CPESO na
sequencia que melhor se enquadro no momento do processo de calibragao, isto é, pode-se executar
primeiramente a funcdo CPESO, esvaziar a balanca (retirar o peso ou forca conhecida) e executar
entdo a funcao SPESO.

Obs.: alertamos que ambas as fun¢des deverdo ser executadas, pois somente a execugao de
uma delas por calibragdo nado fornecera representara a verdade de leitura do sistema.

Ha processos que fornecem parcialmente em etapas os valores conhecidos de peso ou forca
para calibracdo, € o caso de grandes reservatérios que quando transformados em balancas, ndo
permitem grande quantidade de pesos padrdoes ou massa conhecida serem posicionados em sua
estrutura onde a capacidade total destes pesos padrdes é inferior aos 40% minimos necessarios para
a calibracao deste reservatorio, nestes casos é feito a calibragdo em etapas. O Matrix possui memoria
interna que possibilita a execucao de calibragdo por etapas, onde:

—

. —reservatorio vazio — sem peso liquido de produto

N

- executar uma vez a funcao de SPESO

Had

- programar na funcao PECAL o valor total dos pesos padrdo a serem posicionados no
reservatério

- posicionar os pesos padrdes sobre no reservatoério e executa-se a funcao CPESO

- sair do modo calibracao

- retirar os pesos padrdes do reservatorio

N o vk

- encher o reservatério com produto ou agua (se permitido) até indicar o mesmo valor
digitado na fungéo PECAL, caso o valor fique fora do valor alvo conhecido por falta ou excesso
de produto, guardar este valor para ser somado na etapa posterior. (ndo retirar o produto do
reservatorio)

©

- reposicionar os pesos padrao sobre o reservatorio
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9. - entrar no modo Calibragdo e altera o valor da funcdo PECAL com o resultado da conta =
valor total dos pesos padrées + o valor guardado da etapa anterior

10. - executar a funcao CPESO

11. - sair do modo Calibragao

12. - retirar os pesos padrao do reservatorio. Caso o valor do PECAL nao for igual ou superior
aos 40% do valor da Capacidade Maxima (CAPAC), repetir os itens 7 ,8,9,10,11 e 12

Aqui se encerra o modo de Calibragéo
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14 ESCOLHENDO A BALANGA OU CELULA A SER MONITORADA
Fungéo disponivel somente para o MATRIX Versdo MULTI-CALIBRACAO

14.1 FUNCAO: NUMERO DA BALANCA ENSAIADA- bAL

> Permite escolher uma entre 12 curvas de calibracées e parametrizacbes armazenadas na memoria do
Matrix executadas no processo inicial de calibragdo para atender balangas ou células de carga de diferentes
capacidades e/ou modelos.

> Neste campo se faz a escolha numérica de 1 a 12 que correspondera aos dados de uma respectiva curva
de calibracao, isto é, basta o operador calibrar uma dada célula de carga ou balanga e escolher a posicéo de
1 a 12 para armazenar os dados e curva de calibragcdo, quando desejar utilizar esta célula de carga basta
entrar nesta funcao e digitar o numero correspondente escolhido na calibracdo inicial para que o Matrix

assuma todos os parametros e curva de calibracdo desta célula de carga. M
bAL Numero da curva de calibracdo ou célula de carga U
1 | Célula1 L
2 | Célula?2 T
3 | Célula3
Célula ... |

10 | Célula 10
11 | Célula 11
12 | Célula 12

714.1.1TELAS DA FUNC/TO NUMERO DA BALANCA - bAL
(Acesso Rapido) XXXXX - IMPR (3seg.), ZERO

'~ HBARHAA—®
iy | ‘j =
bAL B

TERG

L oo
*zﬁhHLgﬂJ3>hHL [0d>»== BAEEHE~G
= - <]

C
A
L
I
B
R
A
¢
A
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15 PARAMETRIZACAO DA FUNGAO SET-POINT / NiVEL - SPolnt

A funcdo set-point, trata-se da comutacdo de um ou mais contatos de reles em fungdo de um ou mais
determinados valores de peso ou forca processado pela balanga.

Este recurso € uma poderosa ferramenta de auxilio em pequenas e médias automagdes do processo
de pesagem, permitindo em inUmeros casos comutar diretamente elementos de controle.

15.1 TELAS DE NAVEGACAO GERAL DOS PARAMETROS DE PESAGEM NA VERSAO NIVEL

= ih Tela de acesso as configura¢des de SET-POINT
Acionar por 3 seg. c§2°\& (Niveis) — Fungéo disponivel somente para o

 MATRIZ Verséo NIVEL

[ D -] F P Fetahilidade |Inidade de Pesn e | eitiira NDirata
neir.

Permite atuar nas parametrizacdes de

Fas p
=4 = W icaca ial: tipo d I
lows) Poien | P comunicagéo serial: tipo de protocolo,

endereco, velocidade e escolha do padrao fisico

5 E F I H L (RS?222 RSARKE nii llart)

e i = N Tipo de Etiqueta, baud reate . IAU e quantidade
| &

BEEAEE - _ = :
~ / Permite a ParametrizacGes das Funcdes da

= = A Saida Analdgica
(owe) Sl °

5 P o /{ r1 E Q Permite atuar nas parametrizacdes de pesagem:
L =1 O\\*\ Faixa de Zero, Captura de Zero, Tara,
[ cnra) (wer | © 7 e .
v U Visualizacdo Rapida, Filtros, Fator de

mr-ren< - 2

S Permite programar as informacdes de data e
O ;. .. .
£ ] Q‘S hora do reldgio calendario universal.

HEEHAER -~
CEELEL .
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15.2 ENTRANDO NO MODO PROGRAMAGCAO DE NIVEL / CORTE / SET-POINT - Spoint

DISPONIVEL SOMENTE PARA MATRIX VERSAO NIVEL
No modo SPOINT é possivel programar os valores de corte para até 4 saidas a relé com 7 telas para
compor as necessidades de um dado processo de automacao a ser executado pelo MATRIX.

E possivel configurar o indicador para trabalhar com 4 set-points ou 1 indicando balanca vazia e 3
set-point, Histere e Trava em grupo.

Obs.: Ao entrar no modo de programacéo dos SET-POINTs / NiVEIS os estados dos relés retornam a condicdo
de desligados para manter a seguranca do elemento a ser controlado.

Possibilidades
- Armazenar e executar até 4 valores independentes.
- Aclonamento no modo Histeres para regides da curva oscilante
- Reter a saida acionada e liberacdo sob comando externo
- Programar qualquer valor de corte desde que esteja dentro do limite da capacidade da balanca
- configurar a operagao com 4 set-points ou 3 set-points + 1 para indicacdao de balanca VAZIA

As saidas sdo feitas através de contatos eletromecanicos (relés) com poténcia para comutar 15 Amp.
a 125 VAC, ou 10 Amp. a 250 VAC ou 15 Amp. a 24 VCC.

As saidas sdo opto isoladas, garantindo maior seguranga aos circuitos internos do Matrix, com
indicagdo luminosa tanto no painel frontal do Matrix quanto na placa de acionamento interna.

15.3 CONFIGURACAO DO MODO SPoint
Nesta tela é possivel programar os parametros de corte:

Descrigao das Fungdes Prog. Mnemonicos escritos
no Display
Programagao da Saida n® 0 como vazia ou set-point Souv tSPO X
normal
Programacgdo do Valor de Corte para a Saida 0 XXXXX SPO
Programacgao do Valor de Corte para a Saida 1 XXXXX SP1
Programacgao do Valor de Corte para a Saida 2 XXXXX SP2
Programacgao do Valor de Corte para a Saida 3 XXXXX SP3
% de Histerese valido para todas as saidas 00a99 HSt XX
Trava para todas as saidas houd tru

15.4 TELAS DE NAVEGACAO DO MODO SET-POINT: Spoint

(Acesso Rapido) 88888 - CNF (3seg.)
Ha duas formas de apresentagado das telas de navegagao, diferenciadas na escolha da fungao tSPo:
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VAZIA:

Tela de Entrada para programacao
dos set-points

Permite escolher como sera o tipo de
operacao p/ o set-point da 12 saida a Rele
{V (Vazia) ou S (Setpoint)}

Auto Jogging, permite programar o valor
ao qual iniciard o controle fino pulsado
para maior precisdo no valor dosado

quando escolhido permite
programar qualquer valor perto da regido
de Zero quilos, onde o set-point ficara
atuado quando o peso atingir esta regiao.
SPO: quando escolhido permite
programar qualquer valor da curva de
calibracdo para operar como set-point

Permite programar qualquer valor dentro
da curva de calibracdo para atuacdao do

set-point 1

Permite programar qualquer valor dentro
da curva de calibracdo para atuacdo do

set-point 2

Permite programar qualquer valor dentro
da curva de calibracdo para atuacdo do
set-point 3

Histerese, permite programar o valor em
porcentagem de O A 99 % do ao FE para
eliminar oscilacao no elemento

Trava de Set-Point permite escolher qual
o set-point ird permanecer ativado apos
atingir o valor pré-programado.
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15.5 FUNGCAO: CONFIGURACAO DO SET-POINT 0 COMO VAZIA OU SET-POINT - tSPO

Nesta tela é possivel configurar o modo de atuagao do set-point 0 para operagdo nos modo:

SIMBOLO | SIGNIFICADO DESCRITIVO
aplicavel para indicar quando a balanga ou sistema estiver vazio ou com o valor préximo
de zero quilos, isto é, a saida de relé atuard quando o valor indicado pelo display do

u VAZIA . ) . . .
Matrix estiver entre zero quilos e o valor programado, desligando quando o valor estiver
acima do programado

S SET-POINT | aplicavel quando se deseja obter 4 saidas de niveis normais

Obs.: este tipo de configuracdo somente podera ser feito na saida 0 ou set-point 0

715.5.1TELAS DA CONFIGURA C/I' O DO SET-POINT 0 COMO VAZIA OU SET-POINT - tSPO
(Acesso Rapido) 888888 -> CNF (3seg.), TARA

~ BHABEA
e BB
SFonk
)] = . m
EEROHE—ESHOEo——ESEBHE
= =

V. S

15.6 ESCOLHA O MODO DE ATUACAO DOS SET-POINTS - CORTE UNICO / CORTE PULSADO

Este equipamento possui o exclusivo recurso de aumentar a precisao do valor de produto final
dosado pelo set-point, através do sistema de pulsar controlado da saida de reles na faixa final do valor
dosado, através da programagdo da funcdo Auto-Jogging que permite comandar o abrir e fechar da
valvula de forma ciclica e controlada.

Este recurso € ideal para balancas que sdo alimentadas por elementos alimentadores, que
produzam varia¢Ges de pressao na coluna de material fornecida, influenciando diretamente na coluna
de material em voo que ainda nao fol pesada pela balanca.

Dosagens de produto de dificil escoamento sdo muito beneficiadas por este recurso, pois o pulsar
da valvula do elemento dosador propicia o melhor escoamento do mesmo.

Ha duas formas de programar os set-point :

Forma de Corte Direto:onde deve-se pular a fungao A-JoGG (auto- Jogging) e programar os valores
de corte Unico (seco) de cada saida. (descrito no Item 15.2.5)

Forma de Corte Pulsado: onde os valores de pré-corte (onde se iniciara o pulsar da valvula), valor
de corte (onde sessa a dosagem), tempo de valvula aberta e tempo de valvula fechada deve ser feito
dentro da funcao Auto-JoGG.
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15.6.1 FUNCAO: PROGRAMAGCAO DOS PARAMETROS DO AUTO-JOGGING: A-JoGG

Quando pretende-se diminuir o efeito do corte Unico e obter maior precisdo no valor final dosado,
deve-se utilizar esta funcdo, que com a parametrizagdo de 4 variaveis por saida, possibilitara o chaveamento
da saida desejada na faixa de valores pré-definido como segue no grafico abaixo:

Exemplo de parametrizagd@o para o set-point 1

Valor de pré-corte : 950 (valor em quilos)
Valor de corte : 1000 (valor em quilos)
Tempo de valvula fechada :10  (valor em segundos)
Tempo de valvula aberta : 8 (valor em segundos)
t{seg)
A

8 Saida Ligada

=

=1

£

i} Saida Desligada

B zeg

B I
E Saida Ligada
=1
2 10 seg.
i=4 Saida Desligada [
2 " (ke)
=
2 § & .
~ (img 031)
Programacdo minima dos tempos de fechado e aberto
1 0.1 seg. Ha 9801 combinacdes
0: 1 possiveis entre os valores
| L 8 de tempo de fechado e de
' : tempo de aberto.
Programacdo maxima dos tempos de fechado e aberto Exemplo:
| 9.9 seg. : TA TF
! 0.1 0.1
d9seg. 3.7 0.2
| | 0.2 9.9
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15.6.2 TELAS DE PROGRAMA C/i O DOS PARAMETROS DO AUTO-JOGGING: A-JoGG
(Acesso Rapido) 888888 - CNF (3seg.), TARA, TARA

~ HHBAAA
e B | B8
9Fonk
B
ESPO B
I
H-dobb
(img 033)
15.6.3 FUNCAO: ESCOLHENDO O SET-POINT A SER PROGRAMADO NA FUNCAO AUTO-

JOGGING
Esta fungdo é possivel escolher qual o set-point a ser programado para ter atuagdo da funcao
auto-jogging.

15.6.3.7 TELAS DA ESCOLHA DO SET-POINT A SER PROGRAMDAO NA FUNCAO AUTO-

JOGGING: SPX-AJ
(Acesso Rapido) 888888 — CNF (3seg.), TARA, TARA, CNFG

| HHHHHH
e g
aPonk
m -
ESPD H
B, B
H‘dDEE%—#SFUlﬁd
Bl =
SPI Hd
- -
1| Hd
m .
5P 3-A
(img 034)

Pag. 59173




AEP;" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

15.6.4 FUNCAO: PROGRAMANDO OS VALORES DE PRE-CORTE : Pcort

Esta funcdo permite a programacao do valor ao qual deseja-se iniciar o sistema de auto-jogging,
isto é, é através deste valor que se define o inicio de pulsar da saida a rele. Podendo ser programada
para cada uma das 4 saidas de set-point.

15.6.4.1 TELAS DA FUNCAO: PROGRAMACAO DOS VALORES DE PRE-CORTE : Pcort
(Acesso Rapido) 888888 — CNF (3seg.), TARA, TARA, CNFG, CNFG

HEAARAR
sl 1IN —
S5Fao ::nf:
) '15
ESPO”

ol l- =} =)
A= duEE:::SFD -Ad——Pebrtl —3

=
Il = o= -
SPI Ad=—PRearki] =—g
= o
= = =
e Hd Peorkld &

= PEEAET ==
5P3 Al o PEERET ——
- |

mrenme< - 2
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15.6.5 FUNCAO: PROGRAMANDO OS VALORES DE CORTE : Cort

Esta funcdo permite a programacao do valor ao qual deseja-se terminar o sistema de
auto-jogging , isto é, € através deste valor que se define o final do pulsar da saida a rele.
Podendo ser programada para cada uma das 4 saidas de set-point.

715.6.5.1 TELAS DA FUNC/T O DE PROGRAMA(.'/TO DOS VALORES DE CORTE : Cort
(Acesso Rapido) 888888 — CNF (3seg.), TARA, TARA, CNFG, CNFG, TARA

| HEHEEA
e B3I [ =8
aPoink
EEHOHH
B = =
A-dobb==5P0- FhJ Pcorkl
=) =) @v I
Cork ==
SPiEAU===PEacE’l
e
= . furf: 1=
1y | (cwo)
5P_E'-ﬁd!::':;'PQDf.EE
1 Be|l
= EBEEI—
|| -
5P3-de:‘¢?’fjc_arl:f!

Cort 3—"
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A Qualquer momento que
desejar sair da digitagéo,
basta acionar a tecla:
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(img 038)

15.6.6 FUNCAO: PROGRAMANDO OS VALORES DE TEMPO DE FECHADO: tF-SPO

No clico de pulsar do auto jogging, esta funcdo permite a programacdao do tempo em
segundos (0.0 a 9.9 seg.), em que o contato de rele se mantera fechado isto é energizado.
Ex.: Tempo em que uma valvula dosadora permanecera aberta, escoando produto.

15.6.6.1

TELAS DA FUNCAO DE PROGRAMACAO DO TEMPO DE FECHADO: Tf-SPO

(Acesso Rapido) 888888 — CNF (3seg.), TARA, TARA, CNFG, CNFG, TARA, TARA
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15.6.7 FUNCAO: PROGRAMANDO OS VALORES DE TEMPO DE FECHADO: TA-SPO

No clico de pulsar do auto jogging, esta funcdo permite a programagdo do tempo em
segundos (0.0 a 9.9 seg), em que o contato de rele se mantera aberto isto € energizado.
Ex.: Tempo em que uma valvula dosadora permanecera fechada, sem escoando do produto.
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TELAS DA FUNCAO DE PROGRAMACAO DO TEMPO DE FECHADO: Tf-SPO

(Acesso Rapido) 888888 — CNF (3seg.), TARA, TARA, CNFG, CNFG, TARA, TARA, TARA
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15.7 FUNCAO: PROGRAMAGAO DO VALOR DO SET-POINT ZERO - SPO ou VAZIA

Esta funcdo permite programar o valor de atuacao (corte) da saida zero ou set-point 0

Se na fungdo anterior a saida "0” for configurada como balanga VAZIA, o descritivo desta tela sera
UAZIA e o valor devera ser préximo de zero quilos.

Se na funcao anterior a saida "0” for configurada como SET-Point, o descritivo desta tela sera SPO e o
valor a ser programado podera ser imediatamente superior a zero quilos a capacidade maxima programado
no indicador Matrix.

15.7.1 TELAS DA FUN(.'A~ O VALOR DO SET-POINT ZERO - SPO ou VAZIA
(Acesso Rapido) 888888 - CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA
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SPa Ak
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15.8 FUNCAO: PROGRAMACAO DO VALOR DE CORTE DO SET-POINT 07 - SP1

Esta funcdo permite programar o valor de atuagdo (corte) da saida zero ou set-point 1, quando ndo deseja-
se utilizar o recurso de Auto-Jogging.

715.8.1 TELAS DA PROGRAMA(.'A~0 DO VALOR DE CORTE DO SET-POINT 01 - SP1
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (2seg.), TARA, TARA, TARA, TARA

HAABAA
Acionar por
3segf) @V ]5
S3Pounk
2| =
ESPO B
= e
A-JoBE

B) (D)

©
=/ (img 045)
Para o modo digitacéo do valor do set-point SPT — acessar o item 15.2.5.1 da pagina 66

15.9 FUNCAO: PROGRAMACAO DO VALOR DE CORTE DO SET-POINT 02 - SP2
Esta funcao permite programar o valor de atuacao (corte) da saida zero ou set-point 02

15.9.1 TELAS DA FUNCAO PROGRAMACAO DO VALOR DO SET-POINT 02 - SP2

(Acesso Rapido) 888888 -> CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA
(B) (D)

AAAAAA i

el e
SPonunt whAZIA: 5PO
= s
ESHBO:E @H@
=2l 13 m
A-dobhb GP |
=] ] =18
B) (D) =1 sl
@\ ,( (img 046)

Para o modo digitacdo do valor do set-point SP2 — acessar o item 15.2.5.7 da pagina 66

Pag. 70173




AEP:" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

15.10 FUNCAO: PROGRAMACAO DO VALOR DE CORTE DO SET-POINT 03 - SP3
Esta fungdo permite programar o valor de atuagdo (corte) da saida zero ou set-point 03

15.70.7 TELAS DE PROGRAMA C/T O DO VALOR DE CORTE DO SET-POINT 03 - SP3
Acesso Répido) 888888 -> CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA

~ BBABEA 5 ®
ACI:Te:or ;5 — {:‘
aFPoink HEHHAHE
o Bl (e
ESPOAH HRAH]
Bl 1= =l e
A-dobb HEdHA!
i -
L1 11 BHHH
ufAc:IA 5RO il @\ I
=]
B) (D) (img 047)

Para o modo digitacdo do valor do set-point SP3 — acessar o item 15.2.5.1 da pagina 66

15.11 FUNCAO: HISTERESE — HSt

Esta funcdo permite programar valores de porcentagem em relacao ao valor programado nos
set-points cuja finalidade é eliminar o efeito de oscilagdo do peso na atuacdo do set-point, isto €, o
set-point é acionado normalmente quando atingido o valor de peso do display, porém se ocorre
uma oscilacao do valor de peso (proveniente de ventos, mecanica, liquido em movimento etc.) o
set-point somente deligara quando o valor de peso for inferior ao valor programado (-) a
porcentagem deste valor escolhida na funcao histerese.

Ex.: SP1 = 100 kg, HSt = 10 = corresponde que o valor que ira desligar o set-point sera 90 kg
10% x 100 kg = 10 kg — 100 kg = 90 kg, portanto o set point ira ligar com 100 kg e desligar com 90
kg. Toda a oscilagdo entre 100 kg e 90 kg nao sera considerada pelo set-point.

Obs.: Esta funcao quando escolhido um valor diferente de 00 atuara em todos os set-points.
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15.11.1  TELAS DA HISTERE - HSt
(Acesso Répido) 888888 -> CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA , TARA
 £HBHAEA
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SPD iAE I . |
ol HSE ,g,-n:—éHSE A0
2 S—PU B 85e S| @\T;‘g;ji{:.
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AEAR H5ECEH: HaEEHE
m | Ll mey
BHARSE §3% g 5§88
Sho s O
=)= H5ES9H———HEEZHY
E) f | B=m B 86
@ D, (A)
HSEHB (img 048)

S0 1

15.12 FUNGAO: TRAVA - trU

Quando a funcéo Trava for programada com: “"H", promove o travamento dos set-points
quando estes forem atuados, isto é, apos o acionamento do set-point 0 mesmo permanecera na
situacdo de acionado, independente do valor de peso informado pelo display do Matrix. O mesmo
permanecera neste estado até que ocorra a liberacdo manual do mesmo através da tela de
programacao.

Quando o set-point “0” for programado para operagdo como “VAZIA" somente este set-point
nao sofrera acdo da funcao TRAVA, trabalhando no modo normal isto €, SEM TRAVA, ligando e
desligando-o a cada vez que o peso liquido indicado passar pelo ponto de programacao.

Simbolo Fungdo
d Trava Desabilitada
H Trava Habilitado

Obs.: Ao programar esta funcdo com “d” ou “h”, a sua atuacao sera para todos os set-points.
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15.12.7 TELAS DA FUNCAO TRAVA - trU
(Acesso Rapido) XXXXX -» CNF (2seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA , TARA
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15.13 FUNC/T O: DESTRAVAMENTO DO(s) SET-POINT(S): dt
Esta fungdo permite desativar os set-point atuados e travados na condigao de ligado.
Os sinais - - - -” indica que os set-points estdo travados, ja quando configurado os numeros “0

e/ou 1 e/ou2 e/ou 3, indicam que o respectivo set-point sera destravado.
A destrava acontece de forma individual por set-point. Ps. Esta fungdo ndo funciona no modo

Detector de Pico Maximo .

SET POINT Condigdo para Travado Condigdo para Destravado
0 - 0
7 - 7
2 - 2
3 - 3

15.13.7 TELAS DA FUNCAO DESTRAVAMENTO - dt

(Acesso Rapido) 888888 = CNF + ZERO
Acionar 1° a tecla CNFG e manté-la pressionada, acione também a tecla ZERO
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Nesta Tela, a apresentagdo de “- - - - “ indicam os set-points que encontram-se travados, jd
quando apresentado numeros indicam os respectivos set-points que serdo destravados apos a saida
desta tela pelo acionamento da tecla “IMPR’.

Jraowre w1
B e m om [ =} =
o e e e | St S

| - £

B = &8 (= 8] & a8 [=

dEU--- dEZAE dt--E- dt---ﬂ
(|mg 050)

16 DETECTOR DE PICO MAXIMO

Esta funcdo quando habilitada, em uma curva crescente de indicacdo de peso/forca no display do
indicador de pesagem, permite reter o valor maximo atingido, isto é, em estado crescente da evolugdo do
valor de peso, o indicador de pesagem acompanha os incrementos normalmente, porém ao cessar a evolugao
do valor de peso, e/ou haver o decréscimo deste valor, o indicador congelara o ultimo maior valor coletado,
permanecendo este valor fixo no display “congelado”. O indicador retornara ao valor real da indicacdo de
peso, quando ocorrer o acilonamento de qualquer uma das 4 teclas de comando do painel do indicador de
pesagem.

A funcao detector de pico maximo, atua nos dois quadrantes da curva de calibracao, isto é, nos valores
positivos e nos valores negativos (para operagdo em maquinas de ensaio), isto mediante a escolha via teclado
de qual fase da curva deseja-se trabalhar.

16.1 LIGANDO A FUNCAO DE DETECCAO DE PICO MAXIMO POSITIVO

Para ligar ou desligar a funcao de deteccdo de pico maximo positivo, deve-se acionar
simultaneamente as teclas: CNFG + ZERO

‘cnrc\ + Izeao\

16.2 SINOTICO DA INDICACAO DA SELECAO DE DETECTOR DE PICO MAXIMO POSITIVO

Quando selecionado a sequéncia de comandos para a deteccao do pico maximo positivo, o
led do painel do indicador de pesagem indicado pela letra “D” permanecera piscando, indicando
que a fungdo pico maxima na curva posmva da curva encontra-se ligado.

,
N
A L4

D Classificador %
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16.3 /INDICACAO DE PICO MAXIMO POSITIVO ALCANCADO
Quando o valor de pico maximo for atingido e houver um valor retido (congelado) no display
ascendera o led indicativo “C" . O Led indicativo “D" permanecera piscando.

A4
\I/ \ 1
Nz

D Ciassificador %

16.4 LIGANDO A FUNCAO DE DETECCAO DE PICO MAXIMO NEGATIVO

Para ligar ou desligar a funcao de deteccao de pico maximo NEGATIVO, deve-se acionar
simultaneamente as teclas: CNFG + IMPR

‘CNFG\ + |IMPR\

16.5 SINOTICO DA INDICACAO DA SELECAO DE DETECTOR DE PICO MAXIMO NEGATIVO

Quando selecionado a sequéncia de comandos para a deteccao do pico maximo negativo, o
led do painel do indicador de pesagem indicado pela letra “L" permanecera piscando, indicando
que a fungdo pico maxima na curva negativa da curva encontra-se ligado.

N
N1/
AL

D Classificador %

16.6 INDICACAO DE PICO MAXIMO NEGATIVO ALCANCADO

Quando o valor de pico maximo for atingido e houver um valor retido (congelado) no display
ascendera o led indicativo “C" . O Led indicativo “B” permanecera piscando.

S N\1/

N,
\

i
$
B

D Classificador %

16.7 IDENTIFICACAO DO ZERO QUILOS QUANDO EM DETECCAO DE PICO MAXIMO (+ ou -)

Quando o valor de pico maximo for atingido e houver o congelamento do valor da
forca/peso no display do indicador e havendo o retorno do valor real indicativo ao 0.0 kg nao
mostrado no display numérico, o led de ZERO EBEBE no painel frontal piscara.

Zero
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17 CONFIGURACAO DE PARAMETOS DE PESAGEM / DOSAGEM

Parametros de Pesagem sao configuragdes que auxiliam no processo de operacao do instrumento de
acordo com a necessidade da aplicagdo do mesmo sem a ocorréncia de interferir com sua curva de calibracao.

As telas de parametrizagdes estdo divididas em 6 etapas: Criar= Criar Receita, Apagar= Apagar Receita,
Confp = Configuragdes de pesagem, Serial = comunicacao serial, Etique = Etiquetas e rtCU = Relogio

Para acessar os parametros de Pesagem deve-se pressionar o botdo CNFG por 2 segundos e estara
habilitada na entrada de parametrizacdes podendo ter acesso as trés etapas:

17.1 TELAS DE NAVEGACAO GERAL DOS PARAMETROS DE PESAGEM / DOSAGEM

TELA ETE’IN?I(FZA(,I'.AO [?EPPE?O 8 38 8 88 — —
A |:> €la de Indicagao de peso

CrIAr A .
J / Entrada para a sequéncia de Telas que permite a
l' ! | i l‘ |

criacdo de receitas
L
=] (=

H P H 9 H r ygN Permite apagar receitas criadas

=) =
onfFP

E Dn F P : __”C/ Permite apagar receitas criadas

E ﬂ ﬂ SErAL Permite atuar nas parametriza¢des de comunicagdo
5 E [ [ HL serial: tipo de protocolo, endereco, velocidade e

ﬂ /]. escolha do padrao fisico (RS232, RS485 ou Uart)

E b l [ q U E ’Ed’qu" Tipo de Etiqueta, baud reate . IAU e quantidade

m (m

C
' [ i /rt,,,,—- Permite programar as informacgdes de data e hora do
gl EHH Prog

ﬂ reléaio calendario universal.
\

17.2 ENTRANDO NO MODO PROGRAMAGCAO DE DOSAGEM - CriAr

No modo CRIAR é possivel configurar até 8 PORTAS com diversas telas de configuracdo para compor
as inumeras necessidades de uma dada receita a ser executada pelo MATRIX.

(img 051)
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Permite configurar a que momento a Porta sera atuada, a faixa de tempo de espera entre uma porta
e a préxima, a repeticdo da porta na mesma receita, a dosagem precisa através do recurso de auto jooging,
e a escolha da porta para trabalhar como entrada (porduto entrando na balanga) e saida ( produto saindo da
balanca).

Obs.: Porta é a representacdo dada expressar um elemento de controle do Matrix que pode ser
programado entre entrada ou saida.

Possibilidades
- Armazenar e executar até 30 receitas com 8 Portas (saidas) cada uma.
- Executar as portas em qualquer sequencia: Crescente, Decrescente ou Aleatdria
- Processar uma receita em modo continuo (ciclico) ou sob comando externo (teclado ou sinal digital)
- Programar qualquer valor de corte desde que esteja dentro do limite da capacidade da balanga
- Prever tempos entre execucdo de cada Porta
- Integrar com o software de PC, Morpheus que possibilita a facilidade de digitacao das receitas, carregar
a receita no Matrix e guardar os Logs dos eventos dosados, tais como Peso Liquido, Data e Hora.

As saidas sao feitas através de contatos eletromecanicos (reles) com poténcia para comutar 4 Amp. a
125 VAC, ou 2 Amp. a 250 VAC ou 15 Amp. a 24 VCC.

Tanto as entradas como as saidas sdo opto isoladas, garantindo maior seguranca aos circuitos internos
do Matrix.

17.3 CONFIGURACAO DO MODO CriAr
Nesta tela é possivel configurar os parametros da receita:

Descricdo das Fungbes Prog. Mnemonicos escritos no Display
Numero de ldentificacdo da Receita 01a30 rkc XX
Escolha quantas vezes se deseja executar| 00a99 CIC X
uma receita Ciclo (Looping)
Numero da Porta a ser configurada 1a8 POrt X
Escolha do Tipo da porta (entrada ou Saida) SouN tIPO X
Sequencia de acionamento da porta 0a8 SEq X
Valor do Corte da porta XXXXXX COrtE
Tempo para acdo da proxima porta 0a1hora tCOrtE
Repete para produto que repete mais deuma | 0 a 9 vezes rPET
vez na mesma recita

Pag. TTAT3



AEP;" DO BRASIL

SOLUCdES EM PESAGEM INDUSTRIAL

717.3.1 TELAS DE NAVEGA C/i O DO MODO CRIAR: CrilAr
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (3seg.)

2 ™ ™S

1.\:>. (. J | =
L

> s B

(=

—

2|
0k
(=
; >'\:y
8-

[

Define o valor em
que deve iniciar o
pulsar da saida a
relé

Tela que indica a L E
entrada no modo de

criar receitas . PAN
TARA
o)L || G

J=
0
0

-
I
&
w
n—
m

<

g
)
E

Identifica o N2 da _ \goDoeEL ;I () [ U ] t E / Define o valor em
Receita a ser criada r | 1| Ul led ; r /\ = que deve finalizar
ou apagada B o pulsar da saida

arelé

8-
X
=
10

8-

<

8-

Define o tempo
de emo relé
ficara fechado no
ciclo de pulsar

Define a quantidade
de Ciclos a receita

devera repetir /\ ,
‘ o

h
=

E m
2=
ﬁ<:|~l
i |
e
B

Define o tempo
de emo relé
ficara aberto no
ciclo de pulsar

(B) c—>
Permite a selegdo de

qual PORTA se
deseja programar

)
.
I
|_I-l
am
o
|
~l|
r‘

—
D
iB
E‘
=<
D
B

m
M
O
0

m
M

Define o tempo
entre a dosagem
de 2 produtos

Permite programar
se uma porta sera
entrada de produto

I_-

Define quantas
vezes um

produto pode
. repetir na mesma
TARA .
\V receita

Define em que
posigdo o produto
programado devera

<
= =
E
8-
G
)

R . Lr'l
B
B
[?l:m

®

(img 052)

17.4 FUNCAO: IDENTIFICACAO DO NUMERO DA RECEITA - rEC

Nesta tela é possivel escolher o nimero da receita a ser programada ou executada. O Matrix permite
armazenamento de até 32 receitas podendo ser programadas ou executada em qualquer sequéncia desejada.

A rotina para a execug3o da receita sera descrita no capitulo EXECUCAO DA RECEITA.
Quando selecionado uma dada receita todas as subsequentes parametriza¢des estarao relacionadas a elas.
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17.4.1TELAS DA IDENTIFICA C/i O DO NUMERO DA RECEITA: rEC
(Acesso Rapido) XXXXX -> CNF (3seg.), TARA

=) (e
HEEHHS

v H .mw.
®=FEEHAE %rEE 0 =rEL 02222FEC 30

ﬂa B || o
(A

Valor da ultima receita digitada,
alterada ou carregada. Neste
exemplo vamos considerar que

a ultima receita foi a de n2 01 (img 053)

17.5 FUNGAO: TIPO DE EXECUCAO - CICLO / LOOPING - CIC
Esta funcdo permite a execucao da receita em dois modos:

Modo CIC Descricao
A receita é executada em modo continuo isto é, apds o término de uma dosagem
00 completa, é iniciado automaticamente a mesma receita até que ocorra a intervencao

do operador.

A receita é executada pela quantidade de vezes correspondente ao nimero aqui
XX digitado, ex.: 08 a receita € executada 8 vezes e para de dosar.

Ex.: 01 (valor mais convencional a ser utilizado) a receita é executada apenas 1 vez.
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="

S

ou alterado. Neste exemplo
CICLO foi a de n2 00

Valor do ultimo Ciclo digitado,
vamos considerar que o ultimo

l: -:
U_..._ { Glut € OEs OF 0l @

LR RRRn =6

"

7N
}
EDM -~
TAl
LN
“' J ¥
/| K fr=H
)

\E\‘:’I\E

~

PAN

)

H=CAC A

Al

o

W
|
h“‘m

e=n
E =" =z

i

CIAr
\/

C

17.5.1TELAS DA FUNCAO LOOPING - CIC

(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (3seg.), TARA, TARA

@

= BB

.ﬁ

l

|

F
LN
o
()}
£
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17.6 FUNCAO: NUMERO DA PORTA - POrt

Esta funcdo permite a escolha de qual PORTA (entre 1 a 8 = CN1 a CN8 da placa ES8) que se deseja
parametrizar as fungdes. Quando selecionado uma dada porta, todas as sequentes parametrizacdes serdo
referentes a esta porta e terdo como resposta imediata no respectivo conector da placa ES8.

17.6.1 TELAS DO NUMERO DA PORTA - POrt
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA

gewn | peen | e | g

-------------

por -
3 seg.

ﬂ

EHENAR

il =i es
®=POFE  I==2P0FE pooos POFE 1B—®

= o
CNFG
I

17.7 FUNC/i O: TIPO DA PORTA - tIPO
A porta pode ser programada no modo entrada ou no modo saida.

Modo da Porta | Mnemonico Explicagdo

Quando o produto desta Porta ira entrar na Balanca incrementando o
valor de peso.

Quando o produto desta Porta ira sair da Balanga decrementando o
peso.

Entrada E

Saida S
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17.7.1 TELAS DA FUNC/iO TIPO - tIPO
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA

por
3 seg!

h

"l/E'

TN

0 D

~—= M
B =

™ =

”‘Isl
n—
m

R
HE

\/ ||

HHE

INl] |
OoE R0 BE2E PO

E-hm

..

E

17.8 FUNCAO: SEQUENCIA DA EXECUCAO - SEq

Nesta tela é possivel determinar a sequéncia em que a PORTA que esta sendo programada sera
executada, isto é, é possivel escolher se esta PORTA no momento da receita atue na 1° ou 2° ou 3° ou 8° fase
da receita, ou programar a sequéncia crescente de execucdo. Ha processos onde dado produto somente
podera ser dosado em determinado instante da receita ou imediatamente apds outro produto, entdo nesta
situacao esta fungdo é muito util, dispensando a mudanga de cabeamento fisico.

Exemplo: Porta 2 trabalhando como saida e programada para atuar na 5° fase da receita =
Seq = 5 — isto é havera outras Portas atuante até a 4° fase da receita e somente na 5° fase sera
ligado o rele correspondente a porta 2.
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Tabela de Sequéncia da Execugdo:

Sequencia Descricdo

Porta programa ndo executa fungdo

Porta programada executa na ° fase da receita
Porta programada executa na 2° fase da receita
Porta programada executa na 3 fase da receita
Porta programada executa na 4° fase da receita
Porta programada executa na 5° fase da receita
Porta programada executa na 6° fase da receita
Porta programada executa na 7° fase da receita
Porta programada executa na 8° fase da receita

® (N[ G [N W[~

17.8.1 TELAS DA SEQUENCIA DE EXECUCAO - SEq
Acesso Rapido) XXXXX - CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA

-l =
[rlAr
= e
FECI AA
B ?l
CFICT AR
=) =

RAFEH
=l e
HEFHAB ®

)

.ﬂ A@ ﬂ R MR

@W=5E4  O0=5EA Uc>c:>c>:>c>515':lﬂ —®
- 2

(img 057)
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17.9 FUNGAO: VALOR DO PRE-CORTE - PCOrtE

Nesta fun¢do quando programado, um valor, automaticamente ativa-se o auto-jogging ou
controle fino pulsado. Esta funcdo permite a programacao do valor que se define o inicio do pulsar
da saida a rele. Podendo ser programada para cada uma das 8 saidas.

AUTO- JOGGING: quando pretende-se diminuir o efeito do corte Unico e obter maior precisdo no
valor final dosado, que com a parametrizacao de 4 variaveis por saida, possibilitard o chaveamento da saida
desejada na faixa de valores pré-definido como segue no gréafico abaixo:

Exemplo de parametrizagd@o para o set-point 1
Valor de pré-corte : 950 (valor em quilos) Valor de corte : 1000 (valor em quilos)
Tempo de valvula fechada : 10 (valor em segundos) Tempo de valvula aberta: 8 (valor em segundos)

t(seg)
A

Saida Ligada

Corte Unico

Saida Desligada

ue ) 8 seg.
‘B Saida Ligada .- .
9 4 ’ 10 seg.
2
=3 Saida Desligada [
° § § § (kg)
— —
(img 059)
Programacgdo minima dos tempos de fechado e aberto
1 0.1 seg. H4 9801 combinacdes

possiveis entre os valores

o -
=
(%)
(0
oQ

- de tempo de fechado e de
: : tempo de aberto.
Programagdo maxima dos tempos de fechado e aberto Exemplo:
' 9.9seg. ! TA TF
i 0.1 0.1
9.9seg. 3.7 0.2
| A 0.2 9.9
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17.9.1 TELAS DO VALOR DE PRE-CORTE - PCOrtE

(Acesso Rapido) XXXXX — CNF (2seg.) TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA

Tabela do Modo de Corte
MODQO DO CORTE APRESENTA g)lT O DO DISPLAY
CARGA XXXXXX

por
3 seg.

O Matrix possut o recurso de trabalhar no modo CARGA de peso quando ha o acumulo do
valor de peso sobre a balanca ou no modo DESCARGA, quando ha uma diminuicao do valor de peso
da balanca dita como dosagem negativa ou por retirada de peso. Para isto basta escolher através
do acionamento da tecla PRINT se a PORTA ira trabalhar no modo carga ou no modo descarga.

------------

>,

!
E ‘

ﬁ
™
f—_—
-
=

)

<

j
m
h

]

e
N =
(B

|;<

V==

lﬁ<

T
e =
o GR—(ER =

|FO

o
BH G5
o

o Jaale- ke Bele
o] =L
=

LN

Apds a entrada no modo de edigdo do
modo PCORTE, nota-se que o sinal do valor
apresentado encontra-se negativo

0L alls ,; isto indica que trata-se
de uma dosagem por perda de peso, isto €,
indica que a balanga encontra-se cheia de
produto e sera retirado da balanga o valor
de produto programado neste campo.
Muito utilizado para descarregar a balanga.

Acionando a tecla @ o sinal muda de
estado, apagando o respectivo digito do
display indicando que esta Porta esta apta
para trabalhar em acréscimo de peso.

A tecla IMPR pode ser acionada a qualquer
momento desde que esteja em modo de

edigdo do valor de Corte.

il
P E U r E E <::1: © (img 058)
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. A Qualquer momento que
& © desejar sair da digitagéo,
M ~ - basta acionar a tecla:
D .
(wrs)
®) (
T

s Bs Ba Bs =
HBHEO— BHBO 0= BB000- -‘{EI,IJU_D U@ ~ogoog-e
B BB omBomBomMBo
o 88881—H88 10— 881 B8=HB} IDDD@ He0e8-®
' l 7@ ] o0 . ’W_;@ ( (B)
BH\EI,\L?\@?-’EEHE'D:?;’LEEEJJ tﬂiEhf'l_'l\l_'m_'lzi> ‘‘‘‘‘ 2agag-®
B mBAomMA omMomME g
[ EIEEIJE{!? ={HAA30—AA300~ B3 D\D\U@ HdH8888~®
1:‘?EBEI\EIJ’-II\@r‘*‘EIEE‘-HJ:¢>1;'‘L:IH,,'-I!U\L'I@‘ELIA‘_'I!L'HIJ:> ’-IEIEIEIEI (®)
. BBAAS—/HEASO—" 55_5JUJU,:>; jH,Sﬂ\D\‘Um “5g0a0-®
B mSomMSomMSomM\,
I 'iEIBH!EJE: —HBHABEA—! '1EBE!UIU:>: Bl:'rl.’l!ﬂ\l]zi> 755555*\@

1 N 1 ‘l
‘™ om Mo m o _,,@

=
2 e R mm,mE o mm

HEA— HEABO— BAEO0-! ?‘fB B U!L’NUE> Bo000-®
. HBBBS— BEHAY9O0-HEIOO=| 7_579 mmg@ g 5 aan-®
‘*’ \H /

\/
® ®) (B) B) (img 060)
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17.10 FUNCAO: VALOR DO CORTE - COrtE

Esta Tela é valida para operacdo da PORTA no modo SAIDA, onde é possivel programar o
valor em que a PORTA sera ativada quando o valor da indicagdo do Matrix for igual ao valor

programado.

Pag. 87173



AEP:" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

Para o modo Auto-Jogging, isto é, quando for preenchido um valor na funcdo PRE-CORTE, o

valor programado na funcdo CORTE, indicara para o sistema, o término da dosagem pulsada.

O Matrix possut o recurso de trabalhar no modo CARGA de peso quando ha o acumulo do
valor de peso sobre a balanga ou no modo DESCARGA, quando ha uma diminuicdo do valor de peso
da balanca dita como dosagem negativa ou por retirada de peso. Para isto basta escolher através

do acionamento da tecla PRINT se a PORTA ira trabalhar no modo carga ou no modo descarga.

Tabela do Modo de Corte

MODO DO CORTE APRESENTACAO DO DISPLAY
CARGA XXXXXX

Os valores numéricos programados nesta funcao ja estara em concordancia ao dimensional
selecionado no modo de calibracdo do equipamento (g, kg, t).

Estes valores ndao poderdo ultrapassar o valor da capacidade maxima programada na
calibracdo da balanca.
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17.70.7 TELAS DO VALOR DE CORTE - COrtE
(Acesso Répido) XXXXX -> CNF (2seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA , TARA

poen | peen —

:;;;@ﬂ, ﬂl
frl Hr
Il
o &
| e
HEHEHBE
m .
REEHEHH
Bl
EHEOHHS
= -
BEARHAE
= .
PCD:—!:E
= e
HEAEHEH

S

Apds a entrada no modo de edigdo do modo CORTE, nota-se que o sinal
do valor apresentado encontra-se negativo — 5' H "" j’j' isto
indica que trata-se de uma dosagem por perda de peso, isto é, indica
que a balanga encontra-se cheia de produto e sera retirado da balanga o
valor de produto programado neste campo. Muito utilizado para
descarregar a balancga.

Acionando a tecla o sinal muda de estado, apagando o respectivo
digito do display indicando que esta Porta esta apta para trabalhar em
acréscimo de peso.

A tecla IMPR pode ser acionada a qualquer momento desde que esteja
em modo de edigdo do valor de Corte.

Obs.: O modo de carga ou descarga devem ser 0s mesmos para as
fungGes Pré-Corte e Corte de uma mesma porta.

Dosagem por perda

s \ﬂ U de peso

Dosagem por
s 1N acréscimo de peso

(img 061)
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FUNGAO: TEMPO DE FECHAMENTO — tF-rL
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17.10.2 TELAS DO TEMPO de fechamento - tF-rL
(Acesso Répido) XXXXX -> CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA

088 808Aa )
WANA NNy NG . "\\ )
3seg.
BHEHHS BEAHHA
= e =
=)
N a

cEC B PCOCEE
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m| = ] ]
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17.11 FUNCJ O: TEMPO DE FECHAMENTO - tA-rL

Nesta funcdo é possivel controlar o tempo em que a saida ficara LIGADA, quando em rotina
de auto-jogging.
Este tempo podera ser programado de 0.1 segundos a 9.9 sequndos. Compondo

17.11.1 TELAS DO TEMPO de fechamento - tA-rL
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA , TARA
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17.12 FUNGCAO: TEMPO DE CORTE - tCOrtE

A funcdo tempo de corte determina o tempo entre o término da a¢do de um dada PORTA
inicio da acdo da proxima porta apontada pela sequencia da receita.

Exemplo: duas PORTAS 1 e 2 trabalhando como saidas, apés o término da dosagem da PORTA
1 entra a contagem do TEMPO de CORTE para iniciar a dosagem da PORTA 2.

Programando-se o tempo para 00.00 a proxima PORTA sera iniciada imediatamente apos
término da atual.

O valor programado neste item para uma dada PORTA atuara no término de dosagem desta
PORTA.

O Tempo de corte pode ser determinado de 0 segundos a 59 minutos e 59 segundos, isto é
até 1 horas.

MM Minutos
SS Segundos
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17.12.1

por

3 seg.

AEP;" DO BRASIL

SOLUC&ES EM PESAGEM INDUSTRIAL

TELAS DO TEMPO CORTE - tCortE
(Acesso Rapido) XXXXX -» CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA , TARA, TARA, TARA
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17.13 FUNGCAO: REPETE A DOSAGEM DO PRODUTO - rPEt

Esta funcdo permite programar quantas vezes o produto desta porta, repete na mesma
receita.

Ha casos onde o produto a ser dosado necessita repetir a dosagem em mais de uma vez
numa determinada receita, entdo basta programar o valor de repeticdes que se deseja podendo o
mesmo produto repetir a dosagem até 9 vezes na mesma receita.
Esta funcao é mais bem aplicada se utilizado o software coletor de logs Mod. Morpheus.

17.13.17 TELAS DE REPETICAO DA DOSAGEM POR PRODUTO - rPEt
(Acesso Rapido) XXXXX -> CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA
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17.14 SAINDO DO MODO DE PROGRAMA Cﬁ O DE DOSAGEM:
Para sair do modo de programagao basta navegar até a tela rPEt e acionar a tecla IMPR

por

3 seg.
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17.15

TABELA 1
RECEITA N°
NOME DA RECEITA
c/clo
PORTA

TIPO
SEQUENCIA
VALOR DO CORTE
TEMPO DE CORTE
REPETE
TABELA 2
RECEITA N°
NOME DA RECEITA
CICLO
PORTA
TIPO
SEQUENCIA
VALOR DO CORTE
TEMPO DE CORTE
REPETE
TABELA 3
RECEITA N°
NOME DA RECEITA
CICLO
PORTA
TIPO
SEQUENCIA
VALOR DO CORTE
TEMPO DE CORTE
REPETE
TABELA 4
RECEITA N°
NOME DA RECEITA
CICLO
PORTA

TIPO
SEQUENCIA
VALOR DO CORTE
TEMPO DE CORTE
REPETE

AEP;" DO BRASIL
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TABELAS DINAMICAS DE AUXILIO DE PROGRAMACAO:

o1
01 02 03 04 05 06 07 08
JE DS | LE LS | DE DS | UE OIS | LE LIS | LIE LIS | LIE LIS | LIE LIS
02
01 02 03 04 05 06 07 08
E LS LE LIS | DE LIS | UE LIS | LJE LIS | LIE LIS | LIE LIS | LIE LIS
03
01 02 03 04 05 06 07 08
E DS | LE LIS | DE LIS | UE IS | LJE LIS | DIE LIS | [IE LIS | [IE [IS
04
01 02 03 04 05 06 07 08
CE LS [ OE DS | DEDIS | DEDIS | DE LIS | DIEDIS | DIE OIS | LIE IS
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17.16 SELECIONANDO UM A RECEITA PARA SER EXECUTADA

Antes de executar a receita é necessario carrega-la na memoéria de execucao para somente
depois executa-la.

Apos a devida programacao de uma dada receita, para carrega-la, basta seguir os passos a
seguir:
CNFG (3seg.), TARA, {se ndo for o n° da receita desejada CNFG , ZERO , CNF) , IMPR

17.16.7 TELAS PARA CARREGAR A RECEITA : CArrEg
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (2seg.), CNF, TARA , IMPR, IMPR

............

i |
2 seg. ewrc) cD
A4

BdEHG
2= @ @ ow mem

O ol il gl = 12 1F==2 ol =i i 8] I=cEE ﬂf‘gggﬂf[ 30
v ﬂ e ﬂ
EAEHES

Ap0s 2 seg.
retorna a
indicagado de peso ~

(img 071)

17.16.2 EXECUTANDO UMA RECEITA

Apos a devida programacao de uma dada receita, para executa-la, basta apertar a tecla IMPR.

Sera executada a ultima receita que estiver na meméria de execucdo do Matrix.

Para visualizar qual a receita que o Matrix esta executando basta acionar as teclas:
CNFG(3seg.) e TARA. E para retornar a indicacao de peso basta acionar a tecla IMPR.
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17.76.2.1 TELAS DE EXECUC/TO DA RECEITA
(Acesso Rapido) XXXXX = IMPR

ﬂ No painel de leds do Matrix Dosador, a saida
P U d I correspondente ao 12 produto a ser dosado na receita ira
f' ascender (neste caso adotamos ser o P1) indicando que
ﬂ respectivo relé encontra-se atuado.
NP
aagaoo e
(img 072)

17.16.3 TELAS DA FUNCAO PAUSA: PAUSA

(Acesso Rapido) XXXXX > CNF

O Matrix também disponibiliza a funcdo PAUSA que ao ser acionada interrompe
temporariamente a receita retornando todas as saidas nos estados originais do processo e aguarda
o comando de reinicio do processo.

ﬂ No painel de leds do Matrix Dosador, a saida
correspondente ao 12 produto a ser dosado na receita
P H U 5 H estara apagado (neste caso adotamos ser o P1) indicando
Permanece trncando

ﬂ entre estas 2 telas gue respectivo relé encontra-se desativado.

até o acionamento

da préxima funcdo

\l/

PrOd ey
\_

Indica qual o produto

que encontra-se em (i mg 073)

17.16.4 TELAS DA FUNCAO REINICO: rEInICIO

(Acesso Rapido) XXXXX = IMPR
O reinicio do processo somente é dado apos o acionamento da funcdo PAUSA que ira
recomecar do exato ponto onde parou imediatamente antes do acilonamento da pausa.
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™ ™ ™~ ™™

L I \ §d N |

r mllmlimilimile e s . 2 =

‘LJ L LiLl '__J L ] % Retorna a indicag¢do do valor de peso imediatamente antes do acionamento da funcdo Pausa ‘

(img 074)
17.76.5 TELAS DO CANCELANDO DE UMA RECEITA EM EXECUCAO: CAnCEL

(Acesso Rapido) XXXXX -» CNFG (por 3 seg.)
A receita em execucdo podera ser cancelada a qualquer momento bastando acionar a tecla

CNFG por 3 segundos. Todo o processo sera interrompido retornando o indicador ao processos

inicial.
Quando em indica¢do do valor dosado Quando em Modo PAUSA

wllellellsllnlls
| S gy = — d | e | Pl
Oaaaan L;j U O O 0.0
0000400
' Acionar por Lo
Acionar por e 3 seg.
3 seg. @ ) :
E H r [ E L Acionar por Acionar por
Apés 3 seg. @ 3seg. (9 ﬂ ou owrs | 3 seg.
000000
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17.17 ENTRANDO NO MODO APAGAR RECEITA - APAgAr

Neste modo é permitido apagar uma receita individualmente ou todas de uma Unica vez.
Uma vez apagada a receita ndo sera possivel resgata-la a ndo seja redigitada novamente.

17.17.7 TELAS DO MODO APAGAR 1 RECEITA POR VEZ - APAgAr
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (3seg.), CNF

Nesta sequéncia de comandos é possivel apagar uma receita por vez sem a possibilidade de recuperacgdo dos
dados apagados. ||l vuiTO cUIDADO DEVE SER TOMADO NA NAVEGACAO OU EXECUCAO DESTA OPERACAO
PARA NAO APAGAR ALGO QUE NAO SE DESEJARIA APAGAR.

M= =1 =

=8l e

Lol Ar

B 15 m

HF’HBHrrEL' HA=FEL 0 I==HAPAY9Ar
[owe)

(A (img 076)
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17.17.2 TELAS DO MODO APAGAR TODAS AS RECEITAS DE UMA UNICA VEZ - APAgAr

(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (3seg.), CNF

Nesta sequéncia de comandos ¢ possivel apagar todas as receitas de uma Unica vez sem a possibilidade de
recuperaggo dos dados apagados. |HHENGAE VUITO CUIDADO DEVE SER TOMADO NA NAVEGACAO OU EXECUCAO
DESTA OPERACAO PARA NAO APAGAR ALGO QUE NAO SE DESEJARIA APAGAR.

Acionar i - A ;‘
= 8l
&=l il s ||
La

=l
= S -

=
- o comando
ol —

EHdOHa— HEAHAEH—HHddHHd
ol
EddOdr5—®
-
ESPECE

000000 (img 077)
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18 CONFIGURAGAO DOS PARAMETROS DE PESAGEM

Parametros de Pesagem sdo configuracdes que auxiliam o processo de operagdo do instrumento de
acordo com a necessidade da aplicagdo do mesmo sem a ocorréncia de interferir com sua curva de calibracao.

As telas de parametrizacbes estdo divididas em 4 etapas: Confp = Configuragdes de pesagem, Serial
= comunicagao serial, Etique = Etiquetas, Analog = Saida Analdgica e rtCU = Reldgio

Para acessar os parametros de Pesagem deve-se pressionar o botdao CNFG por 2 segundos e estara
habilitada na entrada de parametrizacbes podendo ter acesso as trés etapas:

18.1 CONFIGURACAO DE PESAGEM - COnFP (Vilido para toas as versées de Matrix)
Nesta tela é possivel configurar os parametros:

Ly
Acionar por 3 seg.

HHHEHA

(img 078)

Esta Tela também aparece:
Na versao Nivel apos a tela SPOINT
Na versdo Dosador ~ apo6s a tela CRIAR e APAGAR
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718.1.1 TELAS DE NAVEGA C/i O DA CONFIGURA C/i O DE PESAGEM: COnFP
(Acesso Rapido) XXXXX => CNF (3seg.), CNF

CO\“? ' Tela de entrada que permite o acesso as telas de
parametrizagGes de Pesagem

3 . =
()
15
05

n (,1}5" Tela modo de operagdo da fungdo zero
FPEr
m R Tela da busca de zero ao ligar
cErl
| ol Tela da faixa percentual de Zero
£ ~ ?‘P‘?\ Tela do modo de operagdo da fungdo tara
FEAC
|- o Tela de acesso a Pesagem Rapida
P-AP
A o ‘ Tela da Selecdo do Filtro Digital
¢ ih 1 ~ I
Tasa [2ew0 ) S Tela da Selegao do Fator de Sensibilidade
TaRA \)ﬁxg\t Tela da acesso a Unidade de Leitura
UnLEIE |
N Fo® ' Tela da acesso a Leitura Direta
BEEHE R

(img 079)
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18.2 FUNCAO: ZERO - FZEr

» Faz a atualizagdo do ZERO do indicador de modo automatico e/ou sob comando do operador
(manualmente), compensando assim, o efeito de acimulo de residuos sobre a balanga ou derivas que
acontecem gradativamente com o passar do tempo,

> Para a execugao desta funcao é necessario que a balanca esteja vazia, estavel e indicando peso BRUTO,
> Disponivel em 4 niveis: desabilitada, operacao automatica, sob comando, sob comando e automatica.

» No modo automatico a busca de zero ocorre para valores de peso entre +/- 2% da capacidade maxima
programada, desde que sua taxa de variagado seja inferior a 0.5 divisdo / segundo.

» A variagdo de 2% tem como referéncia o valor definido como balanca vazia no estagio de calibracdo SEM
PESO (SPESO)

» No modo manual a atuagdo da fungdo de ZERO ocorre através do pressionamento da tecla <ZERO> ou
do comando REMOT ZERO, somente ocorrendo a validacdo para valores de peso entre 2% da capacidade
maxima programada.

ZER MODO DE OPERACAO DA FUNCAO ZERO
0 Desabilitada

1 | Acionada de modo AUTOMATICO

2

3

Acionada sob comando do Operador
Acionada de modo Automatico e via Operador

18.2.1TELAS DA FUNC/TO DE ZERO - FZEr
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.), TARA

HHHBHBEBA
e o
EHHEER
HEEHA |

\

FEEF 0 FEEr 1 FEEF 2 FPEF 3

/0N 7 10N 7

VR TR N

(img 080)
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18.3 FUN(.'AT O: BUSCA DE ZERO AO LIGAR - ZErL

Esta funcdo, quando ativa, permite efetuar a busca de zero ao ligar o indicador, eliminando da
indicacdo qualquer valor de peso que estiver pressionando a(s) célula(s) de carga tais como embalagem,
restduos e tec.

ZERO BUSCA DE ZERO AO LIGAR
N Desabilitada
S Habilitada

718.3.1TELAS DA BUSCA DE ZERO AO LIGAR - ZErL
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (3seg.), TARA , TARA

AAAABAA
e 08 || || 2
EHAEAE

il
FEEr

il N - - W
V= dBEHE AHAHHAR— 2B HEHS) :

=, 1

(img 081)

18.4 FUNCAO: FAIXA PERCENTUAL DE ZERO - FPZ

Atua quando o indicador estiver em operagdo, permitindo a busca de zero dentro da faixa
percentual programada. (0-9), atuando tanto para acionamento da tecla ZERO quanto para a busca
automatica de zero quando houver acumulo lento de massa (pd, agua, sobra de produto) sobre a
balanca.

VALOR PORCENTAGEM EM EXEMPLO PARA UM FUNDO DE ESCALA

DO FUNGAO DO FUNDO DE PROGRAMADO DE

FPZ ESCALA 10.000 kg
1 1% Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 100 kg
2 2% Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 200 kg
3 3% Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 300 kg
4 4% Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 400 kg
5 5% Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 500 kg
6 6 % Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 600 kg
7 7% Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 700 kg
8 8 % Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 800 kg
9 9 % Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 900 kg
0 10 % Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 1.000 kg

1° Exemplo de Calculo de Programacao Percentual da funcao FPZ.
Fundo de Escala = 10.000 kg

Pag. 1081173




AEP:" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

FPZ = 5 (corresponde a 5% de a¢do em fung¢do do fundo de escala)
Atuacao da Fung¢ao ZERO = 10.000 kg (X) 5% = 500 kg

2° Exemplo de Calculo de Programagao Percentual da funcao FPZ.
Fundo de Escala = 100 kg

FPZ = 3 (corresponde a 3% de agdo em fung¢do do fundo de escala)
Atuacao da Fungao ZERO = 100 kg (X) 3% = 3 kg

3° Exemplo de Calculo de Programacao Percentual da fungdo FPZ.
Fundo de Escala = 50.000 kg

FPZ = 3 (corresponde a 8% de agdo em fung¢do do fundo de escala)
Atuacao da Funcao ZERO = 50.000 kg (X) 8% = 4.000 kg

Lembrando que o Fundo de Escala corresponde ao valor programado na fungao CAPAC
escolhida no momento da calibracdo da balanca.

18.4.1 TELAS DA FAIXA DE PERCENTUAL DE ZERO - FPZ
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (3seg.), TARA, TARA , TARA

' HAHAHA
i , | T
CdnF[P
B L | B

HEHE
coliliico
2ErL

s BB 000 0m
V={HHH — BHEHAA - EBEHHES
= =

. (img 082)

18.5 FUNCAO: TARA - FtAr

> operagao de TARA tem a funcao de descontar o valor de peso que estiver sobre a(s) células(s) de carga,
zerando a indicacdo do mostrador e ascendendo o LED de P.LIQUIDO.

» Com a execuc¢do habilitacdo desta funcdo, somente sera efetuada com a indicagcdo do display estiver
estavel, diferente de SOBRECARGA/SATURACAO e indicando peso Liquido ou Bruto maior que Zero.
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» Em operagdo a funcdo TARA é ativa com o pressionamento da tecla <TARA> ou Comando Remoto Tara.

> A operacao DESTARA tem a fungdo de retornar a indicacao as condicOes iniciais antes da operacao de

Tara, apresentando os valores de peso que foram mascarado pela Tara.
» Em operacdo a funcdo DESTARA é feita com o acionamento da tecla ZERO.

» Através da fungdo Tara é possivel ocorrer a indicacao de peso Liquido positivo ou negativo, para acréscimo

ou decréscimo de material, respectivamente.

FtAr FUNCAO TARA
0 Desabilitada
1 Tara atua uma Unica vez
2 Tara atua uma Unica vez, salvando o valor da Tara na memoria interna (ndo volatil)
3 Tara no modo sucessivo
4 Tara no modo sucessivo, salvando o valor da Tara na memoéria interna (ndo volatil)
5 | Tara Digitada — Editavel
6 Tara Digitada e salva na membéria interna (ndo volatil)

18.5.1TELAS DA FUNC/TO TARA: FtAr
(Acesso Rapido) XXXXX -> CNF (3seg.), TARA , TARA , TARA

 HHAARA
e -
Bl

1 t

: - zero) '
ZERO ZERO
lzwo) fovee e

N,

7
O FEAR FEAF O FEAF R

\

\ (img 083)

18.5.1.1 OPERACAO DO MODO TARA
18.5.1.1.1 Tara Desabilitada acionamento da tecla de TARA ndo gera acdo na indicagcao
(FtAr = 0)
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] , E :i LI 5 o Tela de Indicagdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg
+
(s
I E 3 LI 5 ) O acionamento da tecla TARA ndo repercute efeito

(img 084)
18.5.1.1.2 Tara Atua Uma Unica Vez o acionamento da tecla de TARA gera somente uma

vez a funcdo, demais acionamentos nao serdao processados (FtAr = 1)

Exemplo 1:
l E 3 Ll 5 - Tela de Indicagdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg
+
m — Acionamento da tela Tara uma Vez
O valor de display passa a ser LIQUIDO e a indicagdo sera
ao0oon 00000 kg
Lj E 3 [_I B Ex.: Adiciona-se 2234 kg na balanca
Il ]
- — Demais acionamento da Tecla Tara ndo repercute efeito
PyT Acionando a Tela ZERO a Tara € eliminada, retornando a
- indicagdo do Peso Bruto: 12345 + 2234 = 14579 kg
I L’ 5 _] 9 (img 085)
Exemplo 2:
l E 3 Ll 5 ) Tela de Indicagdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg
) : Acionamento da tela Tara uma Vez
- O valor de display passa a ser LIQUIDO e a indicagdo sera
_ D D D Dﬂ 00000 kg.
Se o Equipamento for desenergizado e quando for
energizado novamente
: O display retorna a condi¢do de indicagao de Peso Bruto sem
l E 3 Ll 5 - a acdo do valor de Tara
(img 086)
18.5.1.1.3

Tara Atua uma Unica Vez, Salvando o Valor da Tara na Memdria Interna (ndo Volatil)

O acionamento da tecla de TARA gera somente uma vez a funcdo, demais acionamentos ndo serdo
processados. O resultado da operagdo serd gravado na memdria nao volatil, evitando-se assim que as informac¢des nao
sejam perdidas no caso de desenergizar o equipamento, possibilitando a recuperacao da indicacdo apds ser posto em
operacdo novamente. (FtAr = 2)
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SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

Tela de Indicagdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg

Acionamento da tela Tara uma Vez
O valor de display passa a ser LIQUIDO e aindicagdo sera
00000 kg

Ex.: Adiciona-se 2234 kg na balanga

Demais acionamento da Tecla Tara ndo repercute efeito

Acionando a Tela ZERO a Tara é eliminada, retornando a

~ indicagdo do Peso Bruto: 12345 + 2234 = 14579 kg

(img 087)

7 Tela de Indicagdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg

Acionamento da tela Tara uma Vez
O valor de display passa a ser LIQUIDO e a indicag3o sera
00000 kg.

Ex.: Adiciona-se 2234 kg na balanga

Demais acionamento da Tecla Tara nao repercute efeito

Se o Equipamento for desenergizado e quando for
energizado novamente

O display retorna a condig3o de indicagdo de Peso LIQUIDO
com a agao do valor de Tara anterior contabilizado

Acionando a Tela ZERO a Tara é eliminada, retornando a
indicagdo do Peso Bruto: 12345 + 2234 = 14579 kg

(img 088)

18.5.1.1.4 Tara no Modo Sucessivo

O acionamento sucessivo da tecla TARA, permite descontar o valor de peso sobre a balanga quantas vezes a

escala de calibragdo do indicador permitir, (FtAr = 3)

Exemplo 1:
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SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

Tela de Indicagdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg

Acionamento da tela Tara uma Vez
O valor de display passa a ser LIQUIDO e a indicagdo sera
00000 kg

. Ex.: Adiciona-se 2234 kg na balanga

Acionamento da tela Tara pela 22 Vez
O equipamento contabiliza o novo valor de TARA e indica
00000 kg

Ex.: Adiciona-se 1030 kg na balanca

Acionamento da tela Tara pela 32 Vez
O equipamento contabiliza o novo valor de TARA e indica
00000 kg

Acionando a Tela ZERO a Tara é eliminada, retornando a
indicacdo do Peso Bruto: 12345 + 2234 + 1030 = 15609 kg

(img 089)
Exemplo 2:

Hoeg4H ‘
ol

rooooo e

mrpggy 0000

- -A * Se o Equipamento for desenergizado e quando
- ~ for energizado novamente

Jooooo
’ S E D 9 | BRUTO sem a agdo dos valores de Tara anteriores

(A | contabilizados: 12345 + 2234 + 1030 = 156009 kg

O display retorna a condigdo de indicagdo de Peso

(img 090)
18.5.1.1.5 Tara no Modo Sucessivo, Salvando o Valor da Tara na Memoria Interna (nao
volatil) - é a acao conjunta dos dois itens anteriores, (FtAr = 4)

Exemplo :
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IE 3 LI 5 —— Telade Indicacdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg ‘

~—— Acionamento da tela Tara uma Vez

O valor de display passa a ser LIQUIDO e a indicagdo sera

oot 00000 kg
E‘. C‘] 3 LI S | Ex.: Adiciona-se 2234 kg na balanga

—_ Acionamento da tela Tara pela 22 Vez
| O equipamento contabiliza o0 novo valor de TARA e indica
aoo0ag 00000 kg

I D 3 D | Ex.: Adiciona-se 1030 kg na balanca
__———— Acionamento da tela Tara pela 32 Vez

O equipamento contabiliza o novo valor de TARA e indica

0ooogo oo

Se o Equipamento for desenergizado e quando for

———_  energizado novamente

O display retorna a condigdo de indicacdo de Peso LIQUIDO

D_ D U D D ~——__ com aagdo do valor de Tara anterior contabilizado
t

Acionando a Tela ZERO a Tara é eliminada, retornando a
I 5 E D 9 " indicagdo do Peso Bruto: 12345 + 2234 + 1030 = 15609 kg
(img 091)

18.5.1.1.6 Tara Digitada

Com o acionamento de 1 pulsar na tecla de TARA o instrumento processa a fungdo TARA convencional,
porém ao manter acionada a tecla de TARA por 3 segundos permite ao operador entrar com um valor de Tara
digitada e digitar valores com o uso das teclas TARA e ZERO do painel frontal (Tecla de Tara entra na fungéo e
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desloca o digito para a esquerda, Tecla de ZERO incrementa o digito). O valor de Tara podera ser digitado mais de
uma vez. (FtAr=5)

Peso ou Forga. Ex.:

Valor Invélido, apds alguns segundos
12345 kg Mantendo a tecla de TARA acionada por 3 s gﬁ ” retorna a0 Va|orpde pegso g )

Tela de Indicagdo de ) }

" n entra no modo de TARA DIGITADA
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Exemplo 1: Digitando Taras Sucessivas e Limpando o Valor de Tara

[ddH8

2445

0oooo

Conforme
procedimento do
item 17.2.4.2.6

oo-go-——

1| (een)
|2395—

13695

o
-ooooo

Conforme
procedimento do
item 17.2.4.2.6

1950

[HEAHE——

~ Telade Indicagdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg

A balanga recebe mais 100 kg e passa a indicar 12445 kg

~_ Acionando a tecla “TARA” por 3 segundos Faz a entrada no ‘

modo de digitacdo do valor de tara

Digita-se o valor de Tara a ser calculado (conforme
procedimento descrito no item 17.2.4.2.6 ) Ex.: 100 kg

A Tecla “IMPR” faz a entrada do valor digitado na base de
calculo de Tara

~ Display passa a indicar Peso Liquido isto &, o valor do peso

Total (bruto) (-) valor de tara digitado.

A balanga recebe mais 1350 kg e passa a indicar 12345 kg +

1350 kg = 13695 kg

Digita-se o valor de Tara a ser calculado (conforme
procedimento descrito no item 17.2.4.2.6 ) Ex.: 100 kg +
1350 kg = 1450 kg (deve-se digitar a soma de todos os

 valores de Tara Anteriores processados)

Acionando a Tela ZERO a(s) Tara(s) €/s3o eliminada(s),
retornando a indicagdo do Peso Bruto: 12345 + 100 + 1350
= 13795 kg

O display retorna a condi¢do de indica¢do de Peso BRUTO
sem a agdo do valor de Tara anterior contabilizado

(img 093)

Exemplo 2: Desligando e Religando o equipamento com o valor de Tara Digitado
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ILJ 3 Lf 5 — —  Telade Indicagdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg

] LJ L’ L’ 5 — A balanca recebe mais 100 kg, e passa a indicar 12445 kg

—=——"""_ Acionando a tecla “TARA” por 3 segundos Faz a entrada no

modo de digitacdo do valor de tara
~ogoog
)

Conforme Digita-se o valor de Tara a ser calculado (conforme
procedimentodo — procedimento descrito no item 17.2.4.2.6 ) Ex.: 100 kg
item 17.2.4.2.6
b
=i D D | l D D ————_ ATecla “IMPR” faz a entrada do valor digitado na base de
2 calculo de Tara

| =4
2 dH5

Se o Equipamento for desenergizado e quando for

energizado novamente

|
] L:, L’ L’ 5 —————___ Odisplay retorna a condi¢do de indicacdo de Peso BRUTO
‘ sem a acdo do valor de Tara anterior contabilizado

(img 094)

Observe que o valor de 100 kg que entrou posteriormente na balan¢a permanece somado ao pelo que ja
estava na balanca e ao desligar e religar o equipamento o valor total de peso bruto é apresentado no
display, isto € 12345 kg + 100 kg = 12445 kg
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18.5.1.1.7 Tara Digitada e Salvando o Valor de Tara na Memoria
E a acdo do item imediatamente anterior com o salvamento da informagdo em memdria n3o volatil. O valor de Tara
podera ser digitado mais de uma vez. (FtAr = 6) Exemplo 1: Digitando Taras Sucessivas e Limpando o valor de Tara

IE 3 LI 5 ~  Telade Indicagdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg
l E L{ L, 5 A balanga recebe mais 100 kg e passa a indicar 12445 kg
' ,
@ -~ Acionando a tecla “TARA” por 3 segundos Faz a entrada no

modo de digitacdo do valor de tara

‘gooog

Conforme Digita-se o valor de Tara a ser calculado (conforme
procedimentodo ~ procedimento descrito no item 17.2.4.2.6 ) Ex.: 100 kg
item 17.2.4.2.6 '
' D U , ]U D ——— ATecla “IMPR” faz a entrada do valor digitado na base de
calculo de Tara

I E 3 LI 5 ——— Display passa a indicar Peso Liquido isto é, o valor do peso
Total (bruto) (-) valor de tara digitado.

I 3 E 9 5 ———_ Abalanca recebe mais 1350 kg e passa a indicar 12345 kg +
o

1350 kg = 13695 kg
-goood

Digita-se o valor de Tara a ser calculado (conforme
procedimento descrito no item 15.3.5.2.6 ) Ex.: 100 kg +
1350 kg = 1450 kg (deve-se digitar a soma de todos os
valores de Tara Anteriores processados)

Conforme
procedimento do

item 15.3.2.6
I Ll S D Acionando a Tela ZERO a(s) Tara(s) é/sdo eliminada(s),
; 7 retornando a indicagdo do Peso Bruto: 12345 + 100 + 1350
- — =13795 kg
l 3 -I 9 5 ————_ Odisplay retorna a condigdo de indicagdo de Peso BRUTO
sem a a¢do do valor de Tara anterior contabilizado
(img 095)
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Exemplo 2: Desligando e Religando o equipamento com o valor de Tara Digitado

IE 3 Ll 5 T Telade Indicagdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg

~gogog

|

Acionando a tecla “TARA” por 3 segundos Faz a entrada no

B
] L:' L] L! 5 o } A balanga recebe mais 100 kg, e passa a indicar 12445 kg
+ I
‘ modo de digitagdo do valor de tara

Conforme Digita-se o valor de Tara a ser calculado (conforme
procedimentodo ~ procedimento descrito no item 17.2.4.2.6 ) Ex.: 100 kg
item 17.2.4.2.6
= U D ] U D —~—— ATecla “IMPR” faz a entrada do valor digitado na base de
4 calculo de Tara

[2345

Se o Equipamento for desenergizado e quando for

—=—__ energizado novamente

I E 3 [_I 5 —=—"_ Odisplay retorna a condig¢do de indicacdo de Peso LIQUIDO
com a ac¢do do valor de Tara anterior contabilizado

(img 096)

Pag. 119M173



AEP:" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

18.6 FUNCAO: PESAGEM RAPIDA - PrAP

Para aplicagdes em que o peso se estabiliza em até 500 mSeg. apos ter sido posicionado sobre a
balanca. O Matrix possui atualizagdo a cada 100 mSeg. neste caso é provavel que os valores intermediarios
da pesagem sejam visualizados.

Em aplicacdes onde o objetivo é observar somente o valor de peso final estabilizado, sem os valores
intermediarios, esta funcdo devera ser desabilitada deixando a visualizacdo mais rapida.

Para atender as normas da Portaria 236/94 INMETRO, se ap6s 500mSeg. o peso ndo estiver estabilizado, o

mesmo sera indicado no mostrador.

PrAP PESAGEM RAPIDA
n Desabilitada (Ideal para pesagem de carga viva — balanca de gado)
S Habilitada

18.6.1 TELAS DA PESAGEM RAPIDA: PrAP
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (3seg.), TARA , TARA , TARA , TARA

BEAAHEA

Ad‘é’li!’“; '
CarFlP
|
HAE

B
+ t
dEHEHE
+ t
EHAB
+ t
FEAr
) t
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18.7 FUNGCAO: FILTRO DIGITAL - FIL

Possul agdo direta de atenuar diretamente nas oscilagdes de indicacdo do peso quando submetida a
interferéncias mecanicas ou eletromagnéticas causadas por oscilagdes estruturais do elemento monitorado
(balanca), oscilagdo mecanica do posicilonamento do peso sobre a célula de carga (balanga) ou transmissdo
de radio nas proximidades da célula de carga.

Capacitado com 12 selegOes de filtros digitais atuantes e pré-programados, sendo que os valores mais
baixos ndo ha acao do filtro e os mais altos com acao maxima dos filtros. Quanto maior o valor do filtro mais
lento é sua indicacao.

Este parametro deve ser cuidadosamente observado para a correta programacao do filtro na
correspondente aplicacdo, considerando o filtro a ser usado e as condi¢des do local de pesagem.

Também esta previsto no Indicador Matrix o exclusivo filtro digital para atuar em sistemas de pesagem
com CARGA VIVA, que permite obter valores mesmo com excesso de movimentos sobre a balanca. Os filtros
08,09,10 e 11 possuem melhor desempenho em carga viva se reforcados pelas configuragdes das func¢des:
PrAP = n (item 15.3.6) e Fs =1 (item 15.3.8).

FIL FILTRO DIGITAL

00 | Desabilitado — sem atuacao do filtro

01

02
Fornece respostas rapidas para aplicacdes com capacidade de até 100 kg

03

04

05

06 | Fornece respostas rapidas para aplicacdes com capacidade acima de 100 kg

07

08

59 Carga Viva — aplicagbes para pesagem de animais, caminhdes em movimento, tanques com agitadores
(ideal para aplicacao em balanga de gado)

10

11 | Acdo maxima — para aplicagdes em sistemas com elevado grau de vibra¢des

18.7.1TELAS DO FILTRO DIGITAL: FIL
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (2seg.), TARA , TARA , TARA , TARA , TARA
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(img 098)

18.8 FUNCAO: FATOR DE SENSIBILIDADE - FS

Somado aos recursos de PESAGEM RAPIDA e FILTROS DIGITAIS, permite aplicacdes em plataformas
de pesagem hibridas (Mecanicas-Eletronicas), tratando as oscilagdes decorrentes de impactos de acordo com
o tipo de carga e capacidade.

FATOR DE SENSIBILIDADE

Para respostas rapidas (ideal para pesagem de carga viva — Balanca de gado)

Para plataformas até 50 kg

Para plataformas até 100 kg

Para plataformas até 1000 kg

v |win|= A

Para plataformas acima de 1000 kg

18.8.1 TELAS DA FUNCAO FATOR DE SENSIBILIADE: FS
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (3seg.), TARA, TARA , TARA , TARA , TARA , TARA
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18.9 FUNCAO: UNIDADE DE LEITURA - UnLElt

Permite escolher a unidade de leitura que sera apresentado ao lado da indicacdo do display nas
unidades g - grama, kg — quilograma, t — tonelada e em "branco ” onde nao sera aceso nenhuma das

anteriores.

-
\

1

71 N

(img 099)

Cada unidade devera ser escolhida conforme a capacidade da maior carga a ser monitorada.

UnLEIlt UNIDADE DE LEITURA
1° acionamento da tecla Zero t — Tonelada
2° acionamento da tecla Zero kg — Quilograma
3° acionamento da tecla Zero g — Grama

4° acionamento da tecla Zero

Sem unidade

18.9.1 TELAS DA UNIDADE DE LEITURA: UnLElt
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (2seg.), TARA , TARA , TARA , TARA , TARA , TARA , TARA
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(img 100)

18.10 FUNCAO: LEITURA DIRETA- Lt - dir

Utilizada para diagndéstico do indicador e/ou células de carga, fornecendo a leitura diretamente da
saida do conversor A/D relativa ao peso que esta sendo processado sobre a célula de carga. Com isto é
possivel verificar o comportamento das células de carga, sentido da for¢a aplicada na célula de carga com
relacdo a sua aplicacao e do indicador de pesagem.
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| Lt -dIr | GRANDEZA DE 6 DIGITOS NO PADRAO HEXADECIMAL |

18.710.7 TELAS DA LEITURA DIRETA: Lt-dIr
(Acesso Réapido) XXXXX - CNF (2seg.), TARA , TARA , TARA, TARA, TARA , TARA , TARA , TARA

aaaaaﬂa
Acionar por .
A

3 seg.
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(img 101)
18.11 CONFIGURACAO DA COMUNICACAO SERIAL - SErAL

O Matrix possui 4 canais de comunicagdes seriais que permitem a aplicagao: RS 232 Canal-1 atende

a conexao com dispositivos de monitoracao ou controle ponto a ponto. RS232 Canal-2 atende a conexao
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com impressoras ou etiquetadora matricial e RS485 Canal-3 atende a redes de comunicacao enderecaveis

aplicaveis em dispositivos seriais (PLCs, PCs, Displays de mensagens, IHMs etc.) e UART para comunicacao

ethernet (sob consulta).

18.11.1 TELAS DA CONFIGURACAO DA COMUNICACAO SERIAL:

N HHHHHA
il B
”g[DnEIF

.
=

sEclAHL
|
HeHEBB
Eadi86
o =
HAHE
*‘
wil=.

HHEHBA

(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (2seg.) , CNF, TARA

4“*

Tela de entrada para todas as
configuragdes pertinentes a comunicagao
serial do eauinamento

Tela de selegdo do protocolo de
comunicacao:
Modbus RTU. ProfBus DP. DeviceNet.

Tela de selecdo do enderecamento:
00 a99

Tela de selecdo da velocidade de
comunicagao:
1200. 2400. 4800. 9600. 19200. 38400 ou

Tela de selecdo do canal de comunicacéo:
RS 232 (canal1), RS485 ou UART

(img 102)

FUNCAO: PROTOCOLO DE COMUNICACAO - Pr

Todos os protocolos do MATRIX sdo essencialmente no modo ESCRAVOS entretanto, pode ser
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configurado para transmitir continuamente apenas a informacao da PESAGEM (PESO/FORCA e
TARA), dispensando a existéncia de um dispositivo mestre. Esta configuracdo é definida no
parametro PROTOCOLO.

As configurag¢des de protocolo sdo validas para os canais de comunicagao:

Canal de Comunicagéao Tipo Conector Pinos
1 2 3
Serial 1 RS 232 CN8 TX1 | GND | RX1
Serial 2 RS 485 CN10 B GND A

Tabela de opgbes de comunicacao serial:

Simbolo Descricdo
Pr Protocolo de Comunicacao
rtU ModBus-RTU
dSP Protocolo para Display de area Mod. DR e DRA
PdP Profibus-DP (necessita de gateway externo)
dEU DeviceNet (necessita de gateway externo)
dSL Desabilitado / Desligado
AEP AEPH
tcA Transmissao Continua ASCII

A descricao detalhada de todos os protocolos de comunicacao suportados pelo MATRIX
encontra-se mais a frente no capitulo Protocolos de Comunicagao.

O padrao elétrico RS-232 permite a interligacdo de apenas 2 dispositivos em um mesmo
meio fisico (cabo de comunicacao), caracterizando o modo ponto a ponto, além de limitar a distancia
destes dispositivos a 10m maximos. Ja o padrao elétrico RS-485 permite interligar até 32
dispositivos fisicamente em uma mesma rede de comunicagao, caracterizando o modo multiponto,
com distancias que podem chegar até 1200 m. Este é o padrao adequado para interligar o
MATRIX a uma rede de comunicacdo multiponto ou mesmo a um Unico ponto localizado a
distancias maiores que 10 m.

No capitulo Protocolos de Comunicagdo ha uma explicacdo de com proceder quando utilizar
o padrao RS-485.

No modo MESTRE-ESCRAVO, para que possa ser acessada qualquer informacgao de pesagem,
é necessario que esteja conectado a um dispositivo MESTRE, o qual toma a iniciativa de enviar
comandos solicitando a informacdao da pesagem. Neste caso, o MESTRE endereca a
solicitacdao ao ESCRAVO e apenas este escravo enderecado é que deve responder a solicitacao
do MESTRE.
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18.11.2.1 TELAS DO PROTOCOLO DE COMUNICACAO: Pr

(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (3seg.), CNF, TARA

HHHHAH
cccccccc . .
[n!nF!F’
CHRE
SErIHL
= =
“Ejpr‘f:”<

.

E

Fr rEU

= :
PELHIA——®
=/
RHHAdR—®
=
AHEED!
ol
ArHSLE

i -
FEERER——®
B B
Pe ECA ®
mm

A

.E v .ai .E ¥

"'

(img 103)

Pag. 128A173



AEP:" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

18.71.3 FUNGCAO: ENDERECAMENTO - End

Para operar em rede multiponto (RS-485), é necessario que cada dispositivo possua seu proprio
ENDERECO légico, Unico e diferenciado dos demais pertencentes a mesma rede fisica. O operador
pode programar um endereco de 00 (default) a 99.

718.11.3.1 TELAS DO ENDERECAMENTO - End
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.), CNF, TARA, TARA
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18.11.4 FUNCAO: VELOCIDADE DE COMUNICACAO - br
A velocidade de comunicagdo é a quantidade de bits transmitidos/recebidos na unidade de
tempo, que é a velocidade que os equipamentos irdo se comunicar também conhecida como BAUD

RATE.

18.71.4.7

Br VELOCIDADE DE COMUNICACAO
1.2 1.200 bps
2.4 2.400 bps
4.8 4.800 bps
9.6 9.600 bps
19.2 19.200 bps
384 38,400 bps
57.6 57.600 bps

TELAS DA VELOCIDADE DE COMUNICACAO (BAUD RATE) - br

(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (2seg.), CNF, TARA, TARA , TARA

Acionar por
3seg.
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18.11.5 FUNCAO: CANAIS DE COMUNICACAO - rS

O Matrix possut 4 canais de comunicacao dos quais, 3 pode ser escolhido para determinar o
padrdao de comunicagao configurado nos passos anteriores deste manual. Somente a saida RS-232
(canal 2) permanece sempre ativo e para transmissao para impressora e etiquetadora independente

dos demais canais.

18.71.5.7 TELAS DO CANAL DE C'OMUNIC'AC/TO.' rs
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (2seg.), CNF, TARA , TARA , TARA ,TARA
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USA = saida UART para comunica¢do TTL em aplicacdes especial
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18.12 CONFIGURACAO DO MODO DE ETIQUETA - EtiqUE

O Matrix disponibiliza no canal serial 2 a possibilidade de conexdao com impressora matricial
serial, assim como proporciona iniUmeras configuracdes para adequagdo com inUmeras impressoras

e etiquetadoras de mercado

18.12.1 TELAS DA ETIQUETA: EtiqUE
(Acesso Rapido) XXXXX => CNF (3seg.), CNF, CNF

... BHHBBA
3seq.
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“
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Tela de entrada para todas as configuracdes
pertinentes aos padrdes de impressao

Tela de Selegdo do protocolo de comunicagdo pré-
carregados em memoria. Esta disponivel 5

protocolos de imoressoras

Tela de Configuracdo da taxa de velocidade de

transmissdo do protocolo de comunicagdo

Tela de configuragdo para a impressao automatica
quando o peso estiver estavel

Tela de configuragdo do n? de Tickets a serem

impressos podendo ser escolhidos de 1a 9

(img 107)

Para que ocorra a impressao, € necessario que o sistema de pesagem encontra-se estavel e
que o indicador n3o esteja apresentando a mensagem SOBRECARGA e / ou SATURACAO. A
impressao € acionada pressionando a tecla </MPR/> ou através do comando REMOTO. Ainda, a
impressao pode ser acionada de modo automatico e a quantidade de tickets impressos,

configurada de 1 a 9.
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18.12.2 FUNCAO: SELECAO DA IMPRESSORA - Et
O Matrix possui em memoria o protocolo de comunicagao de 5 impressoras / etiquetadoras
mais utilizadas no mercado.

Et IMPRESSOR / ETIQUETADOR
dSL Impressao Desabilitada
EPS Impressora térmica AEPH modelo IPT-57 e Epson Serial
2PL Impressoras ZEBRA padrao EPL
ZPL Impressoras ZEBRA padrédo ZPL
Arg Etiguetadora Argox padrao Os-214

18.12.2.1 TELAS DE SELEC/i O DA IMPRESSORA: Et
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.), CNF, CNF, TARA

__|HHHHHH
SSe; |
CanFlP

5L EEJEPS EECEPL €

®—[EEFRAE——EE 5,19\»:

= (img 108)
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18.123  FUNCAO: VELOCIDADE DE COMUNICACAO - br
A velocidade de comunicacdo é a quantidade de bits transmitidos/recebidos na unidade de
tempo, que é a velocidade que os equipamentos irdo se comunicar também conhecida como BAUD

RATE.
Tabela de Configuracdo de Baud Rate:

br VELOCIDADE DE COMUNICACAO
0.3 300 bps

1.2 1.200 bps

2.4 2.400 bps

4.8 4.800 bps

9.6 9.600 bps *)
19.2 19.200 bps

(*) configuragao para a impressora térmica AEPH IPT-57

18.12.3.1 TELAS DA VELOCIDADE DE COMUNICA C/i O: br
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.), CNF, CNF, TARA , TARA

f t
e B"E' WEEL \E Fodd  ©
fanFl F’ /\ el
\B) \B H

2 T -, S—— -
x ©—ERAAHH-= BEARHE—®

- ® o ®

E nd_ L N L g
©—BRAHEE-= FRAAEE = ®
b

| (B) B
. SR N
\)IB) t

-

/D (img 109)

Pag. 134173



AEP:" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

18.12.4 FUNCAO: IMPRESSAO AUTOMATICA - IAU

O Matrix disponibiliza o recurso de IMPRESSAO AUTOMATICA, que ocorre sempre que 0 peso
sobre a balanca se estabiliza. Este recurso € muito Util em aplicacbes que necessitem de agilidade,
evitando que o operador tenha que pressionar a tecla <IMPR> quando o peso estiver estavel.

IAU IMPRESSAO
AUTOMATICA
N Desabilitada (*)
S Habilitada

(*) configuragao para a impressora térmica AEPH IPT-57

18.12.4.1 TELAS DA IMPRESSAO AUTOMATICA: IAU
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (2seg.) , CNF, CNF, TARA , TARA , TARA

' EHAEHA

e
ConFLF
EEAFEER
B =
EElQUE
o &
HEHE
br
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18.12.5

O Matrix possut o recurso de imprimir de 1 a 9 tickets. Entretanto ha impressores que nao
conseguem imprimir mais que 1 ticket devido as caracteristicas de seu mecanismo. Este recurso é
muito Util para processos que necessitem de agilidade, evitando que o operador pressione varias

AEP:" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

FUNCAO: QUANTIDADE DE TICKETS - qtd

vezes a tecla <IMPR> quando o peso estiver estavel.

18.12.5.1

| QUANTIDADE DE TICKETS: de 1a 9

TELAS DA QUANTIDADE DE TICKETS: qtd

(Acesso Rapido) XXXXX => CNF (3seg.), CNF, CNF, TARA , TARA , TARA , TARA

Acionar
por
3 seg.

18.12.6
O padrao AEPH pode ser utilizado na maioria das impressoras e etiquetadoras matriciais de
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Formato de Impressao

mercado e no seguinte formato das informacgdes:
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Formato da Impressao Formato para Analise Técnica
PB: X,XXXXX kg PB:SXXXXXXkgF
PL: Y,YYYYY kg PL:SYYYYYYKkgF
T :Z,22777 kg T:SZ,22777kgF
DD/MM/AA-HH:MM DD/MM/AA-HH:MMCF
Sendo:
% PB : representa a indicagdo de Peso Bruto
% S representa o Sinal do peso para peso bruto ou peso liquido Para valores positivos

u_n

este campo é deixado sem preenchimento , para valores negativos é impresso o simbolo
% XXXXXX :representa o valor de Peso Bruto, podendo aparecer o sinal de ponto decimal quando
programado. Nado havera preenchimento do digito a direita para nUmeros menores que 6 digitos.
* YYYYYY : representa o valor de Peso Liquido, podendo aparecer o sinal de ponto decimal
quando programado. Nao havera preenchimento do digito a direita para nUmeros menores que
6 digitos.

% kg : representa a unidade de peso
* E : representa o espago entre os campos
o T : representa o valor de Tara, podendo aparecer o sinal de ponto decimal quando

programado. Nao havera preenchimento do digito a direita para nUmeros menores que 6
digitos.

s ZZZZ7Z :representa o valor de Tara, podendo aparecer o sinal de ponto decimal quando
programado. Nao havera preenchimento do digito a direita para niUmeros menores que 6
digitos.

% D : representa o dia formado por 2 digitos

* M : representa o més formado por 2 digitos

* A : representa o ano formado por 2 digitos

< - : representa a separagao dos campos data e hora

% H : representa a hora formado por 2 digitos

M : representa os minutos formado por 2 digitos

o C : representa o retorno do Carro da impressora, conhecido como Carriage Return
* F : representa o avanco de linha, conhecido como Line Feed

Exemplo de etiquetas impressas com etiquetadoras AEPH IET-001 e ZEBRA modelos TLP-28447 e
TLP:2844
Etiquetas SEM informacao de DATA/HORA

Etiquetas com informagdo de DATA/HORA

PB: 10.500 kg PB: 10.500 kg
PL: 10,000 kg PL: 10,000 kg
T: 0,500kg T : 0,500 kg

17/10/14-10:50
18.13 CONFIGURACAO versdo MATRIX ANALOGICO DO MODO DE SAIDA ANALOGICA -

alNalog - Valido somente para

O Matrix na versdo Analdgico, que permite transmitir o valor de peso no padrdo de 0-20 mA ou 4/20 mA ou 0-
10 VDC proporcional ao valor do Peso Liquido ou Peso Bruto, conforme a escolha da configuragdo nas telas que se
seguem em conjunto com a configuracdo fisica de jumper descrito nas paginas 23, 24 e 25. Também é possivel
ajustar a curva analdgica de transmissdo do peso em funcdo de valores pré definidos na parametrizacao.
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18.13.1 TELAS DA CONFIGURACAO DA COMUNICACAO ANALOGICA - AnALOg
Acionar BBHEEB
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18.13.2 TELAS DE PARAMETRIZACAO DA FUNCAO - ZErO

(Acesso Rapido) XXXXX = CNFG (3seg.), CNFG, CNFG, CNFG, CNFG, TARA

Esta fungdo permite a sele¢do do sinal analdgico relacionado ao nivel de 0 kg ser configurado para que a saida
analdgica seja 4mA ou 0 mA. A configuracdo, em ZErO = 0 atende a escolha do sinal analdgico ser 0-10 VDC.

ZErO Saida Analdgica quando o peso for 0 kg Modo de Operagao
0 0 mA 0/20 mA ou 0-10 VDC
4 4 mA 4 /20 mA
Para configuragdo da saida analdgica em operar com 0-10 VDC é necessario seguir os passos do item 9.3.9.
HEHHEH

yod Rl
3seg. 3P0 unk

Nl

LonFlP
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18.13.3

TELAS DE PARAMETRIZACAO DA FUNCAO - PESO

(Acesso Rapido) XXXXX = CNFG (3seg.), CNFG, CNFG, CNFG, CNFG, TARA, TARA
Esta funcdo permite a selecdo do sinal analdgico ficar proporcional ao peso Liquido ou Peso Bruto escolhida no painel

frontal em modo operacional.

PESO Saida Analdgica é Proporcional: Modo de Operagao
L ao amostrado pelo Display Liquido
b ao amostrado pela Balanga (células de Carga) Bruto

Fungdo PESO = L (Liquido), o sinal analdgico acompanha a fungdo de TARA, isto é, a cada acionamento da
fungdo TARA a saida analdgica desloca a curva para a regido de 0 mA ou 0 VDC ou 4 mA conforme a escolha do modo
operacional do item 14.0, independente da quantidade de peso liquido que estiver sobre a balanga.
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18.13.4 TELAS DE PARAMETRIZACAO DA FUNCAO - PnEg
(Acesso Rapido) XXXXX > CNFG (3seg.), CNFG, CNFG, CNFG, CNFG, TARA, TARA, TARA
Esta funcdo permite definir a forma de operacgdo da curva analdgica.

Modo Descrigao

1 Operacdo normal — a curva analdgica atua na parte positiva da indicacdo de peso
) Operacdo em modulo — a curva analdgica atua na parte negativa do peso indicado até o limite de
OmA ou 4mA
3 Operacdo em modulo espelho — a curva analdgica atua nos 2 quadrantes da forca (positivo e
negativo)
1(mA) 1 (mA)
N A
20mA 20mA
4AmA A
ou
OmA
omA > Peso (kg) " > Peso (kg) N
Okg 10.000 kg 0kg 10,000 kg A
L
| poeg=3 | G
I (mA) |
N
20mA
C
(0]
4mA
< = Peso (kg)
-10.000 kg Okg 10.000 kg (Img 115)
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Fluxograma em Fungdo do Peso Bruto Fluxograma em Fungdo do Peso Liquido
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18.13.5 TELAS DE PARAMETRIZACAO DA FUNCAO - Pb20 ou PL20

(Acesso Rapido) XXXXX - CNFG (3seg.) , CNFG, CNFG, CNFG, CNFG, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA
Esta funcdo permite o deslocamento do ponto de 20mA em fungao do valor de peso aqui digitado.
Exemplo: valor digitado 8.000 kg e este valor esta dentro da curva de calibragao do indicador.

Pb0 ou PLO = 10.000 kg PbO0 ou PLO =9.000 kg

1(mA) | (mA)
N A
20mA
4mA ou OmA 4mA ou OmA
> Peso (kg) > Peso (kg)
Okg 10.000 kg Okg 1.000 kg 10.000 kg

Fluxograma em Fungdo do Peso Bruto Fluxograma em Fung&o do Peso Liquido
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18.14 CONFIGURACAO DO MODO RELOGIO CALENDARIO UNIVERSAL - rtCU
O Matrix prevé relégio com calendario em tempo real permitindo gerar referéncias de
operagao por horarios e datas.

O relégio interno possui programacao prevista até o ano de 2099, gerenciando
automaticamente as datas pertinentes a naos bissextos, juntamente com o Dia da semana, que é
obtido com base no calendario Juliano.

O programa do indicador evita que sejam programadas datas e horarios invalidos, como por
exemplo 31 de fevereiro ou 28h00minhs. As datas programadas sao validas apenas a partir de

01/01/00.

A data e hora mantém-se atualizados mesmo com o indicador desligado devido a uma
bateria de litio (padrao CR2032) instalada na placa CPU.
18.14.1 TELAS DO RELOGIO CALENDARIO TEMPO REAL: rtCU
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.), CNF, CNF, CNF

- HBHBEH
i
HdAEEH
Bl =8
CanELH

Ml
EElGUE

a . Tela de entrada para programacao pertinentes a

DATA e HORA
rk[d
- ‘ . Tela de entrada para programagao da DATA
TARA ZERD
a a Tela de entrada para programacao da HORA
HorA
!

HHBBHBA

(img 121)
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18.14.2 FUNCAO: DATA - dAtA
Esta funcdo permite a parametrizacéo de dia, més e Ano

Formato da Data DD.MM.AA

Campo Descricdo
DD Dia
MM Més
AA Ano

18.14.2.1 TELAS DA DATA: dAtA
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (3seg.), CNF, CNF, CNF, TARA

\ (C)
+ !
gEEARE . . . L
Acionar por = A\ = |«" D I ;‘ ] ‘, ” =] ,‘,‘ ;‘ , ; , D l ‘,, ‘P‘ R >
3 seg. W i Al V I Al A o} (il el
4 N ] N
CarFER ; ;
(L= - ~ !
\DIET':“:" - UE-' ]
CHAFLE (LLERC =L HCLL
Nl
JL
EELGUE
i +
ma D . D :
AN , -\. o)< il bl lhde : 'l\u E
‘
oilllcol - D (e
B N e | B ) \ \ (
----------- (
/' i ~
TARA . | /
D
! el
'B)
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18.14.3 FUNCAO: HORA - HOrA
Esta funcdo permite a parametrizacdo de hora e minuto.

Formato da Data HH.MM.SS

Campo Descricao
HH Hora
MM Minuto
SS Segundo

18.14.3.7 TELAS DA HORA: HOrA
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (3seg.), CNF, CNF, CNF , TARA , HORA

HHHHBEAHH
B
CanFlF ; © l ® ;
| Dlﬂ‘q ;,r“H“L“D ”ﬂ‘ ;‘r“u ;‘TLNN! E \l,
SEFFAE . 0L LU N
i . —~ 7 — v = i
TARA . / . ' . , m 7"\‘ .
il sls 131 OFHEHER go2og HAABOR=®
ol o]l lllo| o] (e = . el bl lellc) o] lemc]
TAA 1 7’ \ ! ~ ‘ i 1 N
CECH |
dHEH 3 n
: = - -
= = ¢ x
HEdHHEG NETEAY, N .
m e cdB8A! >\HE58988! H5H-®)
2 ’ .- h -> ! S =1 4 1 N
R > =
/\@ :~~~,7~,~‘ ,,,,, N
. N = (C) D
;
-TARA ' “/ ‘
e | ] | el | e | M | foel SOO)
> I .‘\,
+
-
aa0g ] (D)
+
\2/
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19 COLETOR DE LOGS ATRAVES DE PEN DRIVE

Esta versdo de funcionalidade (sob encomenda), permite coletar Logs (que sdao dados dos pesos liquidos ou pesos
brutos, providos de data e hora) dos eventos de pesagens, mediante o acionamento de 1 contato seco externo
na entrada da placa de I/Os (1= inicia a coleta, O = interrompe a coleta,). Os valores de peso / forca, sdo coletados
em qualquer estado: negativo, em Sobrecarga ou Saturacao.

Quando a memdria Pen-Drive estiver conectada o Matrix, é possivel gravar até 60 segundos de leituras de peso,
gue possui uma duracao de 2 minutos.

O arquivo é gravado no formato “CSV” que permite ser aberto diretamente por qualquer programa editor de
texto ou planilhas de calculos. O formato do nome do arquivo somente pode possuir 8 letras a saber
AAMMXXXX.CSV:

AA = ano da criagao do arquivo
MM = més de criagdo o arquivo

XXXX = contador sequencial de 0001 a 9999 (retorna a 0000 sempre que houver a virada de
més)

A PEN-DRIVE pode ser inserida e retirada "a quente", isto é, sem a necessidade de desligar o equipamento, mesmo
durante um processo de gravacao

Sistema de seguranca na falta de energia, que mantém os dados coletados na memoria interna do equipamento
e apos o restabelecimento da energia, o Matrix permite, via comando manual, descarregar seu banco de dados
na memoria Pen Drive.

Apds a transferéncia total dos logs de pesagem para a memoria externa Pen drive, a memdria interna do
equipamento de pesagem é apagada automaticamente,

M

19.1 Configurando as fun¢ao da Pen Drive: PEndru

Esta funcdo permite habilitar a gravacdo na Pen Driver e selecionar qual das 4 entradas externas receberd o
comando de inicio de coleta de logs (entrada 1, entrada 2, entrada 3 ou entrada 4).

m< — X O 2 m T
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19.1.1 Telas da funciao da Pen Drive: PEndru
(Acesso Rapido) XXXXX = CNFG (3seg.) ,TARA

BBBEEA

Tela de habilitacao da funcao PenDrive e de
Acionar por 3 seg. a . Q{(,(\b escolha de qual entrada externa sera habilitada

para inicio da coleta de logs

"‘" Permite atuar nas parametrizacdes de pesagem:
- o§<\q Faixa de Zero, Captura de Zero, Tara,
[(onFG | C Visualizagdo Rapida, Filtros, Fator de

Estabilidade, Unidade de Peso e Leitura Direta

Permite atuar nas parametrizagdes de

B . o
a ﬂ U . s‘&\ comunicagao se.rlal. tipo de protocolo,

endereco, velocidade e escolha do padréao fisico

5 E i L H L, (RS232, RS485 ou Uart)

- - < Tipo de Etiqueta, baud reate . IAU e quantidade
B 8¢
E E E 9 DE Permite a Parametrizacbes das Fun¢des da

AN
L - \,06 Saida Analdgica
D CD RS

4
AnALOS
> S Permite programar as informacdes de data e
@ Q:\Q hora do relégio calendario universal.
N U

HEHHHR

)l
HHABBAA

M

m< — X O 2 m T
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19.2 Habilitando a funcao da PenDrive: HGPEn

Esta tecla permite escolher se deseja gravar e, PenDrive e selecionar qual a entrada a receber o contato externo

para permitir as gravagoes:

19.2.1 Telas da funcdo da PenDrive: PEndru
(Acesso Rapido) XXXXX = CNFG (3seg.) ,TARA, CNFG

BHEBBAA
HEadoo——

i
L
n A

19.2.2 Tabela de Funcées HPEn

SOLUCdES EM PESAGEM INDUSTRIAL

D
a
-
I

®

=0
=5

B
<
D

H

-
|
iy
®

o
=B
<

HPEn 0

Desabilita coleta de Logs

HPEn 1

Habilita a entrada 1

HPEn 2

Habilita a entrada 2

HPEn 3

Habilita a entrada 3

HPEn 4

Habilita a entrada 4
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19.2.3 Esquema de Ligacoes da Escolha da Entrada Utilizando Fonte Externa
Placa (I/Os) entradas e Saidas, (jumper JP17 fechar entre os pinos 1 e 2)

CN1 CN2 CN3 CN4 CN5 CN6 N7 CN8 CN9
1 1 1 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1

O O O O 0|0 0|0 010 010 OO
O O = oo (oo (OO OO =

© © © © ©l0l |00 |00 |00 ON©)
E/S-1 E/S-5 E/S-6 E/S-7 E/S-8  GND +5V

Para uso de fonte DC
externa de até 24 VDC

D\D +HH

2 2
O O
oo |O
© ©

19.2.4 Esquema de Ligacoes da Escolha da Entrada Utilizando Fonte Interna M
Fechar o jumper JP17 entre os pinos 2 e 3

CN1 CN2 CN3 CN4 CN5 CN6 CN7 CN8 CN9 P

2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 E
OO 0|0 OO O] O 010 0|0 O] 0 OO OO

Ol D ol O i) o= 0| D Ol D ol O 0| = O|= N

©|0O ©|0O ©|0 OR© ©| O 0|0 ©|0O OO ON© D

E/S-1 i ! i E/S-5  E/S-6 E/S-7 E/S-8  GND 4sv R

S N |

i i i v

' | | 3

D\(j

Obs.: a entrada escolhida 1, 2,3 ou 4 deverd ser a mesma que o escolhida na parametrizagao HPEn.
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19.2.5 Comandos p/ Gravar os logs na memoria PenDrive - GrAuAr PEndru (gravar penDive)

Mensagem no display | Teclaa Comando para Gravar no Teclaa | Comando para Cancelar a
Acionar PenDrive Acionar Gravagao no PenDrive
il ] (L Manter pressionada até trocar Acionar uma Unica vez
SFAGAF | e ,

somente assim todo os dados
serdo passados para a
PenDrive

i T a mensagem do display,
PEAdro | == - (z2wo]

Obs.: Quando a gravacao é Cancelada, os dados da meméria interna do Matrix sdo apagados

19.2.6 Funcgées e suas Mensagens

MENSAGENS DESCRITIVO

! ) Lendo Cartao: faz a verificacdo interna de circuitos eletronicos e se a
EfdEd-EAEERG . ¢

Pen Drive esta acoplada

E I—, '-’ ;‘; E‘H l_ b H Lj Sem Cartdo: Informa que houve um erro de comunicagdo interno

entre a CPU e a placa leitora de PenDrive (contatar um técnico AEPH)

E rl I" ] P F n d‘r Lf Sem PenDrive: informa que a PenDrive ndo estd conectada ao

indicador de pesagem
AEHAE

‘3:‘ 5 E '__‘ ! I b Erro Escrita: quando ocorrer erro de gravagao de dados na PenDrive

i Erro Arquivo: quando ndo consegue criar um arquivo na PenDrive
\HHESOH G quivo: g g 9
il il 2 i |
i iy iy i Erro Fechar: apresentada quando ndo se consegue fechar o arquivo
e BEGIEEEHR | troFechar:ap 9 : 9

i i | e 0 Gravando na Pen-Drive: mensagem em looping corrido, que informa
rAuHndo nH" " ; ping corrido, q

Sl I =il gue os dados estao sendo gravados na PenDrive
En-deo/ddEHHH

E; r. l_'. D L Certo: quando se encerra a operagao de gravar os dados na PenDrive
o - com sucesso

O valor Numérico do Peso, fica piscando em conjunto com o LED TX,
apods a o acionamento da entrada digital, informando que o valor esta
sendo gravado pelo Matrix. E para de piscar assim que a entrada digital
for desligada.

20 Obs.: considerar o tempo de gravacao da PenDrive o dobro do tempo de coleta.
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21 PROTOCOLO DE COMUNICAGAO AEPH DO BRASIL

- Padrao de comunicacao: MESTRE - ESCRAVO
- Configurar o MESTRE com o padrdo serial 8N1: DATABITS, SEM PARIDADE, 1 STOP BIT

- Parametros do MATRIX para operar com este protocolo:
-PR =

DEF

- END = 01 (FIXO)

-BR =

- Fluxo dos dados seriais:

9.6

- MESTRE envia byte com valor 1 para o MATRIX
- MATRIX responde a seguinte estrutura de dados

BYTE1

BYTE2

BYTE3

BYTE4

BYTES

BYTE6

BYTE7

BYTES8

BYTE9

BYTE10

BYTE11

BYTE12

BYTE13

BYTE14

BYTE15

ENDE

STS

SINAL

T

T

T

T

T

CHKS

- Significado dos bytes:
- BYTE1: ENDE = enderec¢o da balanga (do MATRIX): sempre deve ser 1
- BYTE2: STS = estado atual do peso sobre a balanca

- Byte2: sinal do peso: 0x30 = PESO POSITIVO, 0x2D = PESO NEGATIVO

VALOR SIGNIFICADO
0,5 to 255 INVALIDO
4 SOBRECARGA
3 SUBCARGA
2 PESO INSTAVEL
1 PESO ESTAVEL

- Byte4 a Byte8: valor do PESO presente no display do MATRIX, no formato ASCII (5digitos), SEM o
ponto Decimal
- Byte9 A Byte14: valor da TARA no formato ASCII (6digitos), SEM o ponto Decimal
- Byte15: valor do CHECK SUM, baseado no seguinte calculo:
- Soma de TODOS os bytes, do Byte1 ao Byte14, inclusive:?(Byte1 a Byte14)
- Se ? (Byte1 a Byte14) > 255, subtrair 256 desta soma
- CHECKSUM = 256 - ? (Byte1 a Byte14)
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22 PROTOCOLO DE COMUNICAGAO MODBUS-RTU

- Padréo de comunicagédo: MESTRE - ESCRAVO

- Configurar o ESCRAVO com padrao serial 8N2: 8 DATA BITS, SEM paridade, 2 STOP BITS

- Paré@metros do MATRIX para operar neste protocolo:

-PR=RTU

- END = qualquer valor entre 1 e 99

-BR=19.2

- Mapa de registradores MODBUS-RTU (formato HEXADECIMAL)

- 0x0002: FUNGOES DE PESAGEM NO MODO REMOTO

- 0x0010: STATUS DA PESAGEM e VALOR DO PESO DO DISPLAY

- 0x0012: CONFIG DE CASAS DECIMAIS e VALOR DA TARA

- Fluxo dos dados ser

iais:

- Comando de LEITURA DE PESO e STATUS DE PESAGEM: registrador 0x000A

- MESTRE envia o seguinte pacote serial [em decimal]:

BYTE1 | BYTE2 | BYTE3 | BYTE4 | BYTE5S | BYTE6 | BYTE7 | BYTES8
ENDE 3 0 10 0 2 CHKS- | CHKS+
- Significado dos bytes:

- BYTE1: ENDE = endereco da balanga: de ser o mesmo valor programado no parametro END

- BYTE2: 3 (valor fixo): representa 0 comando MODBUS de LEITURA DE REGISTRADORES

-BYTE3 e BYTE4: 0 e 10 (valores fixo) = registrador que contém o PESO e STATUS da pesagem

-BYTES e BYTEG: 0 e 2 (valores fixo) = numero de registradores a serem lidos

- BYTE7 e BYTES: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua geragdo mais adiante)

- MATRIX responde o seguinte pacote serial [em decimal]:

BYTE1

BYTE2

BYTE3

BYTE4

BYTES

BYTEG

BYTE7

BYTES8

BYTE9

ENDE

3

4

STS

PESO_A

PESO_B

PESO_C

CHKS-

CHKS+
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- Significado dos bytes:

- BYTE1: ENDE = endereco da balanga: de ser o mesmo valor programado no parametro END
- BYTEZ2: 3 (valor fixo): representa o comando MODBUS de LEITURA DE REGISTRADORES
- BYTES: 4 (valor fixo) = quantidade de bytes enviados ao mestre MODBUS

- BYTE4: STATUS da PESAGEM, com o seguinte significado:

BITS SIGNIFICADO
7 1= PESO BRUTO, 0 = PESO LiQUIDO
1 = SOBRECARGA
1= SATURACAO do AID
1= PESO ESTAVEL
1= PESO NEGATIVO
posicdo do PONTO DECIMAL:
0 0 0 = SEM ponto decimal
001 =formato 0,0
010 =formato 0,00
011 =formato 0,000
10 0 = formato 0,0000
10 1=NAO USADO
110=NAO USADO
111 =NAO USADO

- BYTES: valor do BIT16 da grandeza de PESO pois seu valor total € de 17 bits

OoO|=_NDwWw|OTOo

- BYTEG: valor dos bits BIT15 a BIT8 da grandeza de PESO
- BYTET: valor dos bits BIT7 a BITO da grandeza de PESO
OBS: o valor final de PESO ¢ calculado da seguinte forma:
PESO FINAL = (BYTES x 65536) + (BYTE6 x 256) + BYTE7
- BYTES8 e BYTEQ: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua gera¢do mais adiante)
- Comando de LEITURA DO VALOR DE TARA: registrador 0x000C

- MESTRE envia o seguinte pacote serial [em decimal]:

BYTE1 | BYTE2 | BYTE3 | BYTE4 | BYTES | BYTEG | BYTE7 | BYTES

ENDE 3 0 12 0 2 CHKS- | CHKS+

- Significado dos bytes:

- BYTE1: ENDE = endereco da balanca: de ser o mesmo valor programado no parémetro END
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- BYTE2: 3 (valor fixo): representa o comando MODBUS de LEITURA DE REGISTRADORES

-BYTE3 e BYTE4: 0 e 12 (valores fixo) = registrador que contém o valor da TARA

AEP:" DO BRASIL
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-BYTES e BYTEG: 0 e 2 (valores fixo) = numero de registradores a serem lidos

- BYTE7 e BYTES: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua geragdo mais adiante)

- MATRIX responde o seguinte pacote serial [em decimal]:

BYTE1 | BYTE2 | BYTE3 | BYTE4 | BYTES5 | BYTE6 | BYTE7 | BYTE8 | BYTE9
ENDE 3 4 CASAS | TARA_A | TARA B | TARA_C | CHKS- | CHKS+
- Significado dos bytes:

- BYTE1: ENDE = endereco da balanca: de ser o mesmo valor programado no paréametro END

- BYTE2: 3 (valor fixo): representa o comando MODBUS de LEITURA DE REGISTRADORES

- BYTES: 4 (valor fixo) = quantidade de bytes enviados ao mestre MODBUS

- BYTE4: CASAS, com o seguinte significado:

BITS SIGNIFICADO
7
6
5 NAO USADOS
4
3
2 posicdo do PONTO DECIMAL:
1 00 0 = SEM ponto decimal
0 00 1 =formato 0,0

010 =formato 0,00
011 =formato 0,000
10 0 = formato 0,0000
10 1=NAO USADO
110 =NAO USADO
111 =NAO USADO

- BYTES: valor do BIT16 da grandeza de TARA pois seu valor total € de 17 bits

- BYTEG: valor dos bits BIT15 a BIT8 da grandeza de TARA

- BYTET: valor dos bits BIT7 a BITO da grandeza de TARA

OBS: o valor final da TARA é calculado da seguinte forma:

TARA FINAL = (BYTES x 65536) + (BYTEG x 256) + BYTE7
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- BYTES8 e BYTE9: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua geragdo mais adiante)

- Comando de ACIONAMENTO DE FUNCOES REMOTAS: registrador 0x0002

- MESTRE envia o seguinte pacote serial para FUNCAO REMOTA DE ZERO [em decimal]

BYTE1 | BYTE2 | BYTE3 | BYTE4 | BYTE5 | BYTE6 | BYTE7 | BYTES
ENDE 06 00 02 00 02 CHKS- | CHKS+
- Significado dos bytes:

- BYTE1: ENDE = endereco da balanca: de ser o mesmo valor programado no parémetro END

- BYTE2: 6 (valor fixo): representa o comando MODBUS de ESCRITA DE REGISTRADOR

-BYTE3 e BYTE4: 0 e 2 (valores fixo) = registrador de COMANDO REMOTO

-BYTES e BYTEG: 0 e 1 (valores fixo) = valor para acionar o comando de ZERO

-BYTE7 e BYTES: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua gera¢do mais adiante)

- MATRIX responde 0 mesmo pacote serial
- MESTRE envia o seguinte pacote serial para FUNGAO REMOTA DE TARA [em decimal]

BYTE1 | BYTE2 | BYTE3 | BYTE4 | BYTE5 | BYTE6 | BYTE7 | BYTES8
ENDE 06 00 02 00 01 CHKS- | CHKS+
- Significado dos bytes:

- BYTE1: ENDE = endereco da balanga: de ser o mesmo valor programado no parametro END

- BYTE2: 6 (valor fixo): representa o comando MODBUS de ESCRITA DE REGISTRADOR

-BYTE3 e BYTE4: 0 e 2 (valores fixo) = registrador de COMANDO REMOTO

-BYTES e BYTEG: 0 e 2 (valores fixo) = valor para acionar o comando de TARA

-BYTE7 e BYTES: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua gera¢do mais adiante)

- MATRIX responde 0 mesmo pacote serial
- MESTRE envia o seguinte pacote serial para FUNGAO REMOTA DE DESTARA [em decimal]

BYTE1 | BYTE2 | BYTE3 | BYTE4 | BYTES | BYTE6 | BYTE7 | BYTES8
ENDE | 06 00 02 00 03 CHKS- | CHKS+
- Significado dos bytes:
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- BYTE1: ENDE = endereco da balanga: de ser o mesmo valor programado no parametro END

- BYTE2: 6 (valor fixo): representa o comando MODBUS de ESCRITA DE REGISTRADOR

-BYTE3 e BYTE4: 0 e 2 (valores fixo) = registrador de COMANDO REMOTO

-BYTES e BYTEG: 0 e 4 (valores fixo) = valor para acionar o comando de DESTARA

-BYTE7 e BYTES: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua geragdo mais adiante)

- MATRIX responde 0 mesmo pacote serial
- MESTRE envia o seguinte pacote serial para FUNCAO REMOTA DE IMPRESSAO [em decimal]

BYTE1 | BYTE2 | BYTE3 | BYTE4 | BYTES | BYTEG | BYTE7 | BYTES8

ENDE | 06 00 02 00 04 CHKS- | CHKS+

- Significado dos bytes:

- BYTE1: ENDE = endereco da balanga: de ser o mesmo valor programado no parametro END

- BYTEZ2: 6 (valor fixo): representa 0 comando MODBUS de ESCRITA DE REGISTRADOR

-BYTE3 e BYTE4: 0 e 2 (valores fixo) = registrador de COMANDO REMOTO

-BYTE5 e BYTEG: 0 e 1 (valores fixo) = valor para acionar o comando de IMPRESSAO

-BYTE7 e BYTES: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua geragdo mais adiante)

- MATRIX responde 0 mesmo pacote serial

22.1 Geragao de CHECKSUM para Protocolo MODBUS-RTU

No protocolo MODBUS-RTU, o calculo de checksum adotado € o CRC, Cyclical Redundandcy Check, que
calcula o contetido de todo o pacote serial. E gerado um valor de 16 bits sendo que na composicéo final deste
campo, 0s 8 bits menos significativos sdo enviados primeiro e depois os 8 bits mais significativos.

O dispositivo transmissor calcula o valor do CRC e o integra ao pacote serial, transmitindo-o em seguida ao
dispositivo receptor, que por sua vez, recalcula o CRC de todo o pacote serial apds a sua total recepgédo e o
compara ao campo CRC do pacote serial recebido, sinalizando erro caso nao sejam iguais.

Este método é muito confiavel pois analisa o real contetido dos dados, bit a bit, que estdo sendo transferidos
na linha de comunicagéo, fisicamente falando.

O célculo do CRC € iniciado primeiramente carregando-se um registrador / variavel de memdria (referenciado
de agora em diante simplesmente como registrador CRC) de 16 bits com valor FFFFH. Apenas os 8 bits menos
significativos deste registrador CRC serao utilizados para o calculo efetivo do CRC. Os bits de configuragéo: start,
paridade e stop bits, ndo sao utilizados no calculo do CRC, apenas os bits do byte de dados propriamente dito.
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Durante a geragdo do CRC, cada byte de dados € submetido a uma l6gica XOR (OU exclusivo) com os 8 bits
menos significativos do registrador CRC, cujo resultado é retornado a ele mesmo e deslocado (ndo é rotacionado)
uma posicao (1 bit) a direita, em diregéo ao bit menos significativo, sendo que a posi¢édo do bit mais significativo é
preenchida com valor 0 (zero). Apos esta operagéo, o bit menos significativo € examinado, ocorrendo o seguinte
processamento:

1. se o valor deste bit for igual a 0, nada ocorre e a rotina de célculo do CRC continua normalmente;

2. se o valor do bit for igual a 1, o contetdo de todo o registrador CRC (16 bits) & submetido a uma légica XOR com
um valor constante A001H e o resultado é retornado ao registrador CRC.

Este processo se repete até que ocorram 8 deslocamentos para cada byte de dados do pacote serial que é
submetido a légica XOR com o registrador CRC portanto, o processo sé terminara apés todos os bytes de dados
do pacote serial ter sido submetidos a l6gica XOR com o registrador CRC, gerando o valor do CRC que sera
colocado no Campo Checksum do pacote serial.

Como regra geral, 0 procedimento para o calculo do CRC é o seguinte:

1. carrega-se o registrador CRC com o valor FFFFH;

2. submete-se o byte de dados do pacote serial a uma légica XOR com os 8 bits menos significativos do registrador
CRC, retornando o resultado no registrador CRC;

3. desloca-se o conteudo do registrador CRC 1 bit par a direita programando seu bit mais significativo com 0 (zero);
4. examina-se o bit menos significativo do registrador CRC e:

- se bitigual a 0, repete-se o processo a partir do item 3;
- se bitigual a 1, submete-se o registrador CRC a uma logica XOR com a constante AOO1H retornando
o resultado no registrador CRC, em seguida, repete-se 0 processo a partir do item 3;

5. repetem-se os itens 3 e 4 até que tenham ocorrido 8 deslocamentos;

6. repetem-se os itens 2 a 5 para o proximo byte de dados do pacote serial e assim sucessivamente até que todos os
bytes de dados tenham sido analisados;

7. o valor final do registrador CRC é o valor do campo Checksum;
8. primeiramente coloca-se o byte menos significativo do registrador CRC no pacote serial e depois 0 mais
significativo.

O processo descrito acima € o chamado célculo discreto do CRC e consome muito tempo para se realizar
e comega a ficar critico a medida que as mensagens passam a ter varios bytes a serem transmitidos. Para minimizar
este problema, foram criadas duas tabelas de 256 bytes cada uma, contendo todas as possiveis combinagdes
tanto para o byte mais significativo como para o menos significativo do registrador CRC. O inconveniente deste
recurso é que ele requer que o dispositivo possa dispor de pelo menos 512 bytes da memdria de programa para
armazenar as duas tabelas porém, o calculo é realizado bem mais rapido pois € feito através de indexagao dos
seus valores. As tabelas e respectivos valores sdo mostradas ao final deste item.

Para esta solugéo o procedimento do célculo de CRC é o seguinte:
1. carrega-se ambos registradores CRC+ e CRC- com FFH;

2. as tabelas referenciadas como tab_CRC_SUP e tab_CRC_INF devem estar previamente programadas
com os respectivos valores das combinagdes;

3. submete-se o byte do pacote serial a uma légica XOR com o conteudo do registrador CRC +, retornando
o resultado em uma variavel de 8 bits referenciada como index;
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4. submete-se o valor da tab CRC +, indexada pela variavel index, a uma légica XOR com o registrador
CRC -, retornando o resultado no registrador CRC +;

5. carrega-se o registrador CRC — com o valor da tab CRC -, indexada pela variavel index;
6. repete-se os itens 3 a 5 até que todo o conteido do pacote serial tenha sido analisado;

7. apds este processo, os registradores CRC + e CRC - ja possuem os respectivos valores a serem
programados no campo Checksum do pacote serial.

Tab_CRC_SUP
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,

0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,
0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,
0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,
0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,
0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,

Tab_CRC_INF
0x00,0xC0,0xC1,0x01,0xC3,0x03,0x02,0xC2,0xC6,0x06,0x07,0xC7,0x05,0xC5,0xC4,0x04,

0xCC,0x0C,0x0D,0xCD,0x0F ,0xCF,0xCE,0x0E,0x0A,0xCA,0xCB,0x0B,0xC9,0x09,0x08,0xC8,
0xD8,0x18,0x19,0xD9,0x1B,0xDB,0xDA,0x1A,0x1E,0xDE,0xDF,0x1F,0xDD,0x1D,0x1C,0xDC,
0x14,0xD4,0xD5,0x15,0xD7,0x17,0x16,0xD6,0xD2,0x12,0x13,0xD3,0x11,0xD1,0xD0,0x10,

Pag. 163173



AEP:" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

0xF0,0x30,0x31,0xF1,0x33,0xF3,0xF2,0x32,0x36,0xF6,0xF7,0x37,0xF5,0x35,0x34,0xF4,
0x3C,0xFC,0xFD,0x3D,0xFF,0x3F,0x3E,0xFE,0xFA,0x3A,0x3B,0xFB,0x39,0xF9,0xF8,0x38,
0x28,0xE8,0xE9,0x29,0xEB,0x2B,0x2A,0xEA,0xEE,0x2E,0x2F ,0xEF,0x2D,0xED,0xEC,0x2C,
0xE4,0x24,0x25,0xE5,0x27,0xE7,0xE6,0x26,0x22,0xE2,0xE3,0x23,0xE1,0x21,0x20,0xEO,
0xA0,0x60,0x61,0xA1,0x63,0xA3,0xA2,0x62,0x66,0xA6,0xA7,0x67,0xA5,0x65,0x64,0xA4,
0x6C,0xAC,0xAD,0x6D,0xAF,0x6F ,0x6E,0xAE,0xAA,0x6A,0x6B,0xAB,0x69,0xA9,0xA8,0x68,
0x78,0xB8,0xB9,0x79,0xBB,0x7B,0x7A,0xBA,0xBE,0x7E,0x7F,0xBF ,0x7D,0xBD,0xBC,0x7C,
0xB4,0x74,0x75,0xB5,0x77,0xB7,0xB6,0x76,0x72,0xB2,0xB3,0x73,0xB1,0x71,0x70,0xBO,
0x50,0x90,0x91,0x51,0x93,0x53,0x52,0x92,0x96,0x56,0x57,0x97,0x55,0x95,0x94,0x54,
0x9C,0x5C,0x5D,0x9D,0x5F,0x9F,0x9E,0x5E,0x5A,0x9A,0x9B,0x5B,0x99,0x59,0x58,0x98,
0x88,0x48,0x49,0x89,0x4B,0x8B,0x8A,0x4A,0x4 E,0x8E,0x8F ,0x4F,0x8D,0x4D,0x4C,0x8C,
0x44,0x84,0x85,0x45,0x87,0x47,0x46,0x86,0x82,0x42,0x43,0x83,0x41,0x81,0x80,0x40,
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22.1.1 Exemplo de calculo de CRC (linguagem C):

/*******************************************************************************

* Calculo do checksum para protocolo ModBus RTU - durante RECEPCAO/TRANSMISSAO
* CRC_HiByte aponta para Tabela CRC +

* CRC_LoByte aponta para Tabela CRC -

* Entrada: buffer a ser analisado e quantidade de caracteres a serem lidos

*Saida:  atualiza buffer com o resultado no célculo de CRC nas posicdes corretas

*******************************************************************************/

void CRC_RTU_serial(unsigned char *pointer, unsigned char n_caracters)

{

unsigned char cont_carac,carac=0;

CRC_Hi=CRC_Lo=0xFF;

cont_carac=0;

do

{
carac=CRC_Lo"*pointer++;
CRC_Lo=CRC_Hi*"CRC_HiByte[carac];
CRC_Hi=CRC_LoByte[carac];
cont_carac++,

} while(cont_carac<n_caracters);

*pointer++=CRC_Lo;

*pointer++=CRC_Hi;

}
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22.1.2 Exemplos de Implementacées de Comandos

22.1.2.1 Programando os Valores de Set-Point

Fungéo Descritivo

Modbus 0x10 (Escreve em Multiplos Registradores)

Numero do Registrador 0x00 Ox1F (31 decimal)

Quantidade de Registradores 0x00 0x09 (9 decimal)

Quantidade de bytes 0x12

Registrador 31 Status bits

Registrador 32 e 33 DWord Setpont 1

Registrador 34 e 35 DWord Setpoint 2

Registrador 36 e 37 DWord Setpoint 3

Registrador 38 e 39 DWord Setpoint 0

Bit de Status
BIT 10 BIT 9 BIT 6 Fungao
1 0 Faz a selegéo dos setpoints 0,1,2 e 3

0 N&o faz a gravacao desta programacao
1 Faz a gravacéo desta programacao

Sé&o necessarios 32 bits para a apresentacao dos valores dos set-point
Abaixo, segue um exemplo do frame de programacgao de todos os 4 setpoints de uma Unica vez,
zerando-0s.

Binario Decimal Hexadecimal
Bit 10 0
Bit 9 0
Bit 6 1
Setpoint 1 0 00

Obs.: Os Bit 10 e 9 tem que estar em “0” para que os novos valores sejam aceitos.
Exemplo de Frame a ser transmitido para programar os setpoints com zero quilos:

Setpoint 1 Setpoint 2

0x01, 0x10, 0x00, Ox1E, 0x00, 0x09, 0x12, 0x00, 0x40, 0x00, 0x00, 0x00, 0x00, IXCENEXEEN0XE0,

BX00) 0x00, 0x00, 0x00, 0x00, 0x00, 0x00, 0x00, 0x00, 0x80x 0x08.

Setpoint 3 Setpoint O
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Lendo os Valores Programados nos Set-Points

22.1.2.2

Padrao do Frame de Comando:

0xC4

oxieg uns)oayd
- 07 DY) = 914g o8

0x05

oY unsydayd
—H D¥D = {1hg o/

0x09

0x00

Jewndsp
wa g = saJopesysibal
ap apepnuenb
= $914g 69 6§

0x28

0x00

lewndap
w?a | = salopesisibal
Sop 1eIu 0dau9pul
= g ot d o€

0x03

SNngpo
oedun4 = 914g o2

0x01

OARIDSD
op 032J9pul = Alhg 0|

Exemplo do frame de: Ox07, 0x03, Ox12, Ox00, 0x84, Ox00, Ox00, Ox03, OxE8, Ox00, 0x00, 0x05, OxDC,

Ox00, 0x00, OxTF, Ox40, 0x00, Ox00, OxC3, Ox50, 0x38, Ox38

Onde:

€ 104195 = S31hg o/ | OB opL

Z W10d18S = salAg ,£T 0. 401

| 3104135 = 31Ag o6 OB 9

sNq sniels = 334g oS 9 of

AUTEY Ui Joy )

- O1 24D = ahg o€¢

UV urrs;o9y)
—|H D¥D = 31Ag o2

SOy

ap spepnuenb = 3)Ag o7 @ o€

Ox12 | 0x00 | Ox84 | 0x00 | Ox00 | 0x03 | OxE8 | 0x00 | 0x00 | 0x05 | OxDC | 0x00

s91Ag ap apepnuend

0x03

OABIDSD Op 033J9pud = 3Ag |

0x01

0x00 | Ox1F8 | Ox40 | 0x00 | 0x00

(RIUIFIEN
= sa)Ag |z oe 8l
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22.1.2.3 Programando o Comando de Zero Remoto
Frame a ser transmitido:

| ox01 | ox06 | 0x00 | O0x02 | O0x00 | Ox02 | OxA9 | OxCB

O Equipamento respondera:

| ox01 | o0x06 | 0x00 | O0x02 | Ox00 | O0x02 | OxA9 |OxCB

23 PROTOCOLO DE TRANSMISSAO CONTINUA

A transmissdo da informagdo no modo serial continuo, se faz no canal 1 da saida serial RS 232 (CN8) ou canal 3
(CN10) RS-485, e 0 modo de protocolo a ser parametrizado deve ser tcA = transmissdo continua (pag. 173).

No modo de transmissdo continua o pacote de informacdes é transmitido a cada 250 mseg.

Pacote dos bytes transmitidos:

Ne (1 2 3 |4 5 6 |7 8 9 10 |11 12 |13 |14 15 16 |17 18 |19 20

Hex |50 42 3A |20 20 |35 | 2E 30 30 30 6B 67 (20 |50 4C 3A |20 20 |31 2E

Ne |21 22 23 (24 25|26 |27 28 |29 30 (31 32 33 34 35|36 37|38 39

Hex |32 35 30 | 6B 67 |20 |54 3A |20 20 33 2E 37 35 30 6B 67 | OD OA

Descricdo dos Bytes:

N2 DO BYTE DESCRIGAO DO BYTE HEX | HEX | HEX | HEX | HEX
1 ]2 |3 - formacdo dasigla  PB (peso bruto) 50 |42 |3A
4 |5 - insercdo de 1 a 2 espago(s) embranco_ _ (*) |20 |20
6 |7 |8 |9 |10 | -formagdao numérica do valor de peso bruto 35 | 2E 30 (30 |30
11 | 12 - unidade kg 6B | 67
13 - formagado de 1 espago em branco _ 20
14 | 15 | 16 - formacgdo dasigla  PL (peso liquido) 50 |4C | 3A
17 | 18 - insercdo de 1 a 2 espago(s) embranco_ _ (*) |20 |20
19 | 20 | 21 | 22 | 23 | - formagdo numérica do valor de peso liquido 31 |2E 32 |35 |30
24 | 25 - unidade kg 6B | 67
26 - formagado de 1 espago em branco _ 20
27 | 28 - formacdo dasigla T (tara) 54 | 3A
29 | 30 - insercdo de 1 a 2 espago(s) embranco_ _ (*) |20 |20
31|32 |33 | 34| 35| -formagdao numérica do calor de peso de Tara 33 | 2E 37 |35 |30
36 | 37 - unidade kg 6B 67
38 | 39 - comando de término da mensagem 0D | OA

(*) osbytes5, 18 e 30 alteram automaticamente a fun¢do de “ESPACO EM BRANCO” para nimeros quando os
bytes subsequentes possuirem mais que 4 digitos mantendo sempre 39 bytes no pacote de dados.

20 | Hexadecimal que simboliza comando de espaco em branco
2E | Hexadecima que simboliza o ponto decimal
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Exemplos da Mensagem Transmitida para 4 digitos:

[PB:| | |5.000 | kg| [PL:] | [1250 kg | [T:] | [3.750] kg |

PB: 5.000kg PL: 1.250kg T: 3.750kg

Exemplo da Mensagem Transmitida para 5 digitos:

| PB:| | 10.000 |kg| [PL:] |

1500 |kg| |T:[ [ 11.500 | kg |

PB: 10.000kg PL: 1.500kg T: 11.500kg

24 MENSAGENS MNEMONICAS DO SISTEMA E SEUS SIGNIFICADOS

Em inicio de ligacao ou em operacdao o MATRIX podera apresentar mensagens informativas
e de alarme no display em relacdo a condi¢bes de operacao ou resultados de configuragdo de
parametros. A tabela abaixo exemplifica as mensagens mnemodnicas com o seu respectivo

significado:
MENSAGENS MNEMONICAS SIGNIFICADO
8.8.8.8.8.8 Acionamento de todos os segmentos dos displays: teste visual
—————— Indicador sendo inicializado: fazendo checagens internas
RX.XX Revisdo do programa interno do indicador
Ad rSt Conversor A/D nao fot inicializado: sistema fica parado
Ad Err Conversor A/D com falha de funcionamento: sistema fica
parado
EE Err Memodria interna apresenta falha: sistema fica parado
EE CHS Memodria interna apresenta erro check-sum: sistema fica parado
Dt InV Parametro da DATA e/ou HORA com valor invalido
rS Err Interface serial RS-232 apresenta falha: sistema continua
operando
sObrE Peso excedeu o valor programado no parametro CAPAC
(Capacidade maxima da balanca)
SAtUrA O conversor A/D esta fora da faixa de conversao. As provaveis
causas podem ser: Células invertidas (flagdo ou sentido da
forca) ou danificadas, operando em sobrecarga ou falha do
conversor analdgico-digital
CErtO Calibracdo do indicador foi realizada com sucesso
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24.1 MENSAGENS MNEMONICAS DE ERRO E SEUS SIGNIFICADOS

MENSAGENS MNEMONICAS

SIGNIFICADO

Err 01

Peso instavel durante os estagios de CALIBRACAO
acado corretiva: verificar fixacdo dos cabos das células, tensao
na(s) célula(s) de carga, caixa de juncao e estrutura da

plataforma

Err 02

Valor numérico do parametro PECAL esta maior que o valor

numérico do parametro CAPAC

Acdo corretiva: especificar corretamente os valores envolvidos

Err 03

Valor coletado na funcao SPESO esta maior que o Peso de

Calibracao

Acéo corretiva: verificar fixagdo dos cabos da células de carga,
tensdo na(s) célula(s) de carga, verificar inversao dos sinais de

satda da célula

Err 04

Faixa de conversao (SPAN) do conversor analoégico-digital

insuficiente

Acao corretiva: aumentar o valor da Divisao de Pesagem,

verificar os valores de CAPAC e PECAL

Err 10

Inconsisténcia dos dados lidos da memoria interna : sistema

fica parado

Err 11

Erro de gravagdo na memdria interna: sistema fica parado
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25 POSSIVEIS PROBLEMAS E SOLUCOES

Tipo

Solucao

Equipamento nao liga

- verificar alimentacao elétrica, cabeamento,
disjuntor da fabrica.

Valor de Display nao estabiliza

- Em caso de uso de célula ou sistema com
cabo de 4 vias, fazer os jumpers JP2 e JP3

- verificar a conexao dos fios no conector CN11
quanto prender a capa do fio ao invés do
cobre,

- verificar as conexdes da caixa de juncao (se
houver)

Display com intensidade fraca abaixo do
normal

Medir a tensao de alimentacao se estiver
abaixo que 88 VAC, prever
regulador/estabilizador de tensédo

Valores apresentados nao condiz com o valor
de peso ou forca aplicado(s) na(s) célula(s)

- Verificar se o Matrix foi calibrado com peso
ou forca conhecida e estavel

- Verificar processo de calibragao onde o peso
devera estar estavel para as condi¢Ses de
Speso e CPeso.

- Verificar atritos e interferéncias mecanicas no
sistema

Data e Hora apresentados no display é perdido
quando o equipamento é desligado

- substitua a bateria interna de Lithium tipo
moeda codigo CR2032 3V
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